Abnahmepriifzeugnis nach EN 10204 - 3.1
Inspection certificate according to EN 10204 - 3.1

WIKA

Seite 174
Page
Kunde: DELTA TECH GmbH Zougnis-Mr C01108190819
Customer: ALSTER TOWER Certificate No.
Liibecker StraBe 1
22087 Hamburg Datum
Deutschland Date 13.01.2025
Kundenbestellnummer Kunden Artikel-Nr. Bestelldatum 17.10.2024
Customer Order No. Customer Part. No. Order date o
Auftrags-Nr. / Pos. Artikel-Nr. Menge
11024 1 ZT3751.01 2
Order No. / Item S110243933/ Item No. 3751.0 Quantity 00
Typ Seriennummer Anzeigebereich
BNA- 1*
Model Sooc Serial number [ Scale range
Klasse Messstellen-Nr. 24
Class Tag No.

Fiir drucktragende, metallische Bauteile wurden ausschliesslich Werkstoffe eingesetzt, die
ein Abnahmepriifzeugnis nach EN 10204 Ziffer 3.1 besitzen.Hierfiir gelten die
des TUV. Es sind dies:

entsprechenden Abnahmepriifzeugnisse unserer Vorlieferanten bzw.

For pressure holding, metallic components, we have only used materials with a certificate
of inspection in accordance with EN 10204 para. 3.1. The corresponding certificates of
inspection of our suppliers or the TUV are applicable. These are as follows:

ROHR / Tube
Lieferant / vendor Linster & Co. GmbH
DEU 84544 Aschau
Material / Material 1.4401/1.4404/316/L
Charge / charge 2BBZ
Code / Code DBXU - 14

BUCHSE / Bushing
Lieferant / vendor JWS Zerspanungstechnik GmbH
DEU 74821 Mosbach
Material / Material 1.4401/1.4404/316/L
Charge / charge 571497
Code /Code DCWO-7

Rohrboden / Pipe cap
Lieferant / vendor Balles CNC-Technik GmbH
DEU 69429 Waldbrunn
Material / Material 1.4401/1.4404/316/L
Charge / charge 472146
Code /Code ELG-6

WIKA Alexander Wiegand SE & Co. KG Phone: +49 9372 132/0
Alexander-Wiegand-Str. 30 Fax Inland: +49 9372 132/406
63911 Klingenberg E-Mail: info@wika.de

Germany Internet: www.wika.de
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FLANSCH / Flange
Lieferant / vendor

Material / Material
Charge / charge
Code / Code

KFG Level AG
CHE 6341 Baar
1.4401/1.4404/316/L
16BM553
FCSH-47

)

FLANSCH / Flange
Lieferant / vendor

Material / Material
Charge / charge
Code / Code

N+F Handelsgesellschaft GmbH
DEU 68753 Waghausel
1.4401/1.4404/316/L
HD2210-062

FCSH - 49

FLANSCH / Flange
Lieferant / vendor

Material / Material
Charge / charge
Code / Code

N+F Handelsgesellschaft GmbH
DEU 68753 Waghausel
1.4401/1.4404/316/L

DC297

FDFZ - 35

SCHWEISSZUSATZWERKSTOFF / Welding filler material

Lieferant / vendor

Material / Material
Charge / charge
Code / Code

DSL Schweiltechnik GmbH
DEU 68169 Mannheim
1.4430

318894-75335

JGS-79

SCHRAUBE, MUTTER / Screw, Nut

Lieferant / vendor

Material / Material
Charge / charge
Code / Code

Kaiser Spezialartikel GmbH
DEU 59755 Arnsberg
A193-B8-CL2
53628-37175_2

KAEH - 32

SCHRAUBE, MUTTER / Screw, Nut

Lieferant / vendor

Material / Material
Charge / charge
Code / Code

Kaiser Spezialartikel GmbH
DEU 59755 Arnsberg
A194-8

W4LX

KRE - 49

WIKA Alexander Wiegand SE & Co. KG

Alexander-Wiegand-Str. 30
63911 Klingenberg
Germany

Phone: +49 9372 132/0

Fax Inland: +49 9372 132/406
E-Mail: info@wika.de
Internet: www.wika.de
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UEBERWURFMUTTER / Gland nut

Lieferant / vendor

Material / Material
Charge / charge
Code / Code

Harter GmbH

DEU 77716 Haslach
1.4571/316TI
W10918/115776
KRF - 32

)

VENTIL / Valve
Lieferant / vendor

Material / Material
Charge / charge
Code / Code

Bollin Armaturenfabrik GmbH
DEU 61440 Oberursel
1.4404/316L
56210661-536979

MVP - 117

ROHR / Tube
Lieferant / vendor

Material / Material
Charge / charge
Code / Code

Linster & Co. GmbH

DEU 84544 Aschau

1.4401/1.4404/316/L
545729

RANY - 64

ROHR / Tube
Lieferant / vendor

Material / Material
Charge / charge
Code / Code

rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH

DEU 68309 Mannheim
316/316L
53UZ11F
RARB -8

Stutzen / Socket
Lieferant / vendor

Material / Material
Charge / charge
Code / Code

Linster & Co. GmbH

DEU 84544 Aschau

1.4401/1.4404/316/L
A10934

RAWO - 24

Stutzen / Socket
Lieferant / vendor

Material / Material
Charge / charge
Code / Code

Linster & Co. GmbH

DEU 84544 Aschau

1.4401/1.4404/316/L
376397

RAWP - 15

WIKA Alexander Wiegand SE & Co. KG

Alexander-Wiegand-Str. 30
63911 Klingenberg
Germany

Phone: +49 9372 132/0

Fax Inland: +49 9372 132/406
E-Mail: info@wika.de
Internet: www.wika.de
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Kunde: DELTA TECH GmbH Zougnis-r C01108190819
Customer: ALSTER TOWER Certificate No.

Liibecker StraRe 1

22087 Hamburg Datum

Deutschland Date 13.01.2025
ROHR / Tube

Lieferant / vendor

Material / Material
Charge / charge
Code / Code

Linster & Co. GmbH

DEU 84544 Aschau

1.4401/1.4404/316/L
A06362

RAWX - 17

)

SCHRAUBE, MUTTER / Screw, Nut

Lieferant / vendor

Material / Material
Charge / charge
Code / Code

rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH
DEU 68309 Mannheim

1.4404

0548879

RAYQ - 15

@)

(1]

1A030BJ9E2J # 1A030BJAW32

[2’]

LG-RU0001A-01 # LG-RU0001B-01

Abnahmebeauftragter

(KSR Kuebler)
Inspection Representative  Gunther Bracht @

Dieses Abnahmepriifzeugnis wurde elektronisch erstellt und wird hiermit vom genannten Abnahmebeauftragten bestatigt. Das Dokument

gilt ohne Unterschrift.

The inspection certificate was created electronically and is hereby validated by named inspection representative. This document is valid

without signature.

WIKA Alexander Wiegand SE & Co. KG
Alexander-Wiegand-Str. 30

63911 Klingenberg

Germany

Phone: +49 9372 132/0

Fax Inland: +49 9372 132/406
E-Mail: info@wika.de
Internet: www.wika.de



o
ROLDAN, S.A. - Stainless Steels INSPECTION
CERTIFICATE
FACTORY HEAD OFFICE ISO1400.1 2015
- - . . ® :
Santo Tomds de las Ollas, S/N Santiago de Compostela, 100-3° EN 10204 3.1 4TUVRhe|n|and
Apdo. de Correos 11 \ %9“13‘55’33
PONFERRADA ( LEON ) 28035 MADRID (ESPARNA) 201 Declaration: the Product is
TEL. : +34 987 44 61 00 TEL. : +34 913 98 52 57 in compliance with the order
FAX: +34 987 44 61 01 FAX: +34 913 98 51 93
E-MAIL: rdn_fabrica@acerinox.com E-MAIL: roldan@acerinox.com
MADE IN SPAIN - EUROPEAN UNION
CERTIFICATE N° 2022/019520 ‘DATE 30/06/2022 SHEET 1 DELIVERY NOTE N° 2022/003561
GRADE ROLDAMAX-339 EN10088:3 ( 1.4401/1.4404. )
CUSTOMER
0432
DIMENSIONS 25,00 mm. | Surface finish according EN10088-3 Table 7:2H 11
0432-CPR-00190-01
LENGTH 3.025 mm. ‘TOLERANCE ISO h9
PRODUCT [41] Round bar, annealed, pickled, cold drawn, polished
REQUIREMENTS EN10088:3 CUSTOMER ORDER
TENSILE TEST EN ISO 6892-1 76542
ACCORDING TO EN 10272 EDITION AD2000 WO, W2 & W10
INTERGRANULAR CORROSION EN ISO 3651-2 method A: SATISFACTORY WITHOUT OBJETIONS
SURFACE AND DIMENSIONS CONTROL WITHOUT OBJECTIONS Spektrometrical Identity Test: O.K.
IMPACT TEST, SAMPLE DIMENSIONS EN ISO 148-1 MATERIAL FREE FROM RADIOACTIVITY EN 10.088:5
HEAT
ORDER N° WORKS N° MARKS / BOX NUMBER | SAMPLE |WEIGHT PRODUCTION PROCESS
INSPECTOR STAMP
MA03197 37 MA03197 37 1 97146 / JL10447 2BBZ 2BBZ 518 EAF + AOD +CC
MA03197 37 1 97147 / JL10449 2BBZ 494
MA03197 37 1 97148 / JL10450 2BBZ 506 R3
MA03197 37 1 97149 / JL10451 2BBZ 494
TRADE MARK

RDN

WIKA-Code: DBXU14 —

durch: KappesS, 27.09.2023 aos ¢ nen339 A

QUALITY CONTROL REPRESENTATIVE

QUALITY INSPECTOR

MECHANICAL PROPERTIES

CAST SAMPLE SAMPLE | observ. Rm Rp 0,2%| Rp 1% A S Agt % | IMPACT STRENGHT ISO-V (J) | HARDNESS|FATIGUE| BEND CROSS | gy /m
DIMENSIONS ! sECTIONAL|
mm . T=. MPa MPa MPa L=50 |L=4g 20°C |-196°C HB TEST | TEST | appa mm2
2BBzZ | 2BBZ 25,00 20°C 698 543 658 65 (34 |35 210
REQUIREMENTS EN ISO 500 200 235 20 100
377 900 315
CHEMICAL COMPOSITION %
CAST C P S Si Mn Cr Ni Mo Ti N Cu Co

2BBZ 0,0220 0,0290 0,0240 0,3160 1,4440 | 16,7400 | 10,4000 2,0450 0,0050 0,0370 0,3000 0,1700

REQUIREMENTS 16,5000 | 10,0000 2,0000
0,0300 0,0450 0,0300 1,0000 2,0000 | 18,5000 | 13,0000 2,5000 0,1000
OBSERVATIONS TLO77/BRC4404. AISI 316/316L. UNS S31600/S31603. Dimensions and shape acc. to EN10278. EN10272.

ASTM/ASME A/SA-182 grade F316/F316L, A/SA-276 condition A, A/SA-479 condition A. AMS 5648. AMS 5653. AMS

Q0-S-763 condition A. NACE MR0175 & MR0103. ASME BPVC section II part A 2019.

Grain size acc. to ASTM E-112. G.S.=5-8. Corrosion test ASTM A-262 practice E: OK.
Rissgepriift nach EN 10277 Tabelle 3. Crack tested acc. to EN10277 table 3.
N
2 HRC<34
OTHER TEST RESULTS ‘REQUIREMENTS AD2000 WO, W2 & W10, 2014/68/EU (PED)
3]

HEAT TREATMENT 1.050 °C AND WATERCOOLED | crack tested acc. to EN10277 table 3 class 3



hueller-kl
Textfeld

Kappes, Silke (KappesS) - 01.10.2023, 20:20:35
Stamp
 WIKA-Code: DBXU14
 durch: KappesS, 27.09.2023


ROLDAN, S.A. - Rostfreier Stahl

WERK

Santo Tomds de las Ollas, S/N
Apdo. de Correos 11
PONFERRADA ( LEON )

ABNAHMEPRUFZEUGNIS

HAUPTVERWALTUNG

EN 10204 3.1

Santiago de Compostela, 100-3°

Sistema de
Gestion

SO 9001:2015
1SO 14001:2015

. ®
TOVRheinland

www.tuv.com
1D 0091003143

28035 MADRID (ESPANA) z01 Erklarung: Das Produkt

TEL. : +34 987 44 61 00 TEL. : +34 913 98 52 57 entspricht der Bestellung
FAX: +34 987 44 61 01 FAX: +34 913 98 51 93
E-MAIL: rdn_fabrica@acerinox.com E-MAIL: roldan@acerinox.com
MADE IN SPAIN - EUROPEAN UNION
ATTEST NR. 2022/019520 ‘ DATUM 30/06/2022 BLATT 1 LIEFERSCHEIN NR. 2022/003561

WERKSTOFF ROLDAMAX-339

EN10088:3 ( 1.4401/1.4404. )

KUNDE

Stappert Deutschland GmbH

0432
ABMESSUNGEN 25,00 mm. | Surface finish according EN10088-3 Table 7:2H 1
e 0432-CPR-00190-01
LANGE 3.025 mm. ‘TOLERANZ ISO h9
PRUFGEGENSTAND [41] Stabstahl rund, gegliht, gezogen, poliert
ANFORDERUNGEN EN10088:3 KUNDEBESTELLUNG
ZUGVERSUCH EN ISO 6892-1 76542
ENTSPRECHEND EN 10272 AUSGABE AD2000 WO, W2 & W10

INTERKRISTALLINE KORROSION

EN ISO 3651-2 method A: SATISFACTORY WITHOUT OBJETIONS

BESICHTIGUNG UND MASSKONTROLLE

WITHOUT OBJECTIONS Spektrometrical Identity Test: O.K.

WARMEBEHANDLUNG

KERBSCHLAGVERSUCH, PROBENFORM EN ISO 148-1 MATERIAL FREE FROM RADIOACTIVITY EN 10.088:5
SCHMELZE
BESTELL N° VORGANGS NR. MARKE / KISTE NR. PROBE |GEWICHT ERSCHMELZUNGSART
ZEICHEN DES
MA03197 37 MA03197 37 1| 97146 / JL10447 2BBZ 2BBZ 518 ABNAHMEBEAUFTRAGTER
EAF + AOD +CC
MA03197 37 1 97147 / JL10449 2BBZ 494
MA03197 37 1 97148 / JL10450 2BBZ 506 R3
MA03197 37 1 97149 / JL10451 2BBZ 494 HERSTELLERZEICHEN
RD N ABNAHMEBEAUFTRAGTER
KENNZEICHNNUNG
WIKA-Code; DBXU14 HEAT NUMBER ¥
S
durch: K S, 27.09.2023 e —
urch: KappesS, 27.09.202
QUALITY CONTROL REPRESENTATIVE
MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN
scaMerze | PROBE ABMESSUNGEN | ppMmRK Rm Rp 0,2%| Rp 1% zZ % A% Agt % | KERBSCHLAGZAHIGKEIT ISO-V (J) HARTE |DAUERS- | BIEGEPRU- | QUERSCHNITT | g /
DES -
HRBESTABS T2, MPa MPa MPa L=5¢ |L=4¢ 20°C |-196°C HB S::gggﬂ e mm 2
2BBZ 2BBZ 25,00 20°C 698 543 658 65 |34 |35 210
ANFORDERUNGEN EN ISO 500 200 235 20 100
377 200 315
CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG %
SCHMELZE Cc P S Si Mn Cr Ni Mo Ti N Cu Co
2BBZ 0,0220 0,0290 0,0240 0,3160 1,4440 | 16,7400 | 10,4000 2,0450 0,0050 0,0370 0,3000 0,1700
ANFORDE- 16,5000 | 10,0000 2,0000
RUNGEN
0,0300 0,0450 0,0300 1,0000 2,0000 | 18,5000 | 13,0000 2,5000 0,1000
BEMERKUNGEN TLO77/BRC4404. AISI 316/316L. UNS S31600/S31603. Dimensions and shape acc. to EN10278. EN10272.
ASTM/ASME A/SA-182 grade F316/F316L, A/SA-276 condition A, A/SA-479 condition A. AMS 5648. AMS 5653. AMS
Q0-S-763 condition A. NACE MR0175 & MR0103. ASME BPVC section II part A 2019.
Grain size acc. to ASTM E-112. G.S.=5-8. Corrosion test ASTM A-262 practice E: OK.
Rissgepriift nach EN 10277 Tabelle 3. Crack tested acc. to EN10277 table 3.
<«
| HRC<34
PRUFUNGEN ‘ANFORDERUNGEN AD2000 WO, W2 & W10, 2014/68/EU (PED)
3]
1.050 °C AND WATERCOOLED | crack tested acc. to EN10277 table 3 class 3
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ST WIKA-Code: DBXU14 RESTAMPING CERTIFICATE
STAPPERT durch: KappessS, 27.09.2023

acc. to EN 764-5

04/08/2022

STAPPERT Deutschland GmbH
Carl-Zeiss-Ring 19a
D-85737 Miinchen / Ismaning

DEUTSCHLAND

F. Linster & Co. GmbH

Edelstahlhandel

Zeppelinstrasse 16-18 Product Info

D-84544 Aschau / Inn -

DEUTSCHLAND Bright bar, Tol. acc. DIN EN 10278
Customer PO ref (h9),, grade 1.4404, 25 mm
Cust. No 157
Document BT939749-5-1

Heat PCS kg Length

Cust. Ref. 202208036/ KH 2BBZ 45 530 2999 mm
Customer material number
Order N° 939749 Country of origin : ESPANA

Producer : ROLDAN S.A.
We confirm that the original marking of the supplied parts was transferred.
The parts have been correctly restamped as follows

Original marking: Transferred (new) marking:
Grade : 1.4404 Grade : 1.4404
Heat : 2BBRZ Heat : 2BBRZ
Producer : ROLDAN S.A. Brand logo:
55
Restamping mark :SMJ

Restamping is approved by TUV NORD Systems GmbH & Co.KG pursuant to its
permission of 24/01/20, with certificate # 07/701/1409/UH/3758/20.

This restamping certificate was generated automatically and is valid without
signature.

STAPPERT Deutschland GmbH
An der Strusbek 54
22926 - Ahrensburg

Christoph Mohle - SMJ
Restamping operator

Management: Jens Minchow, Peter Kolz, Alexandre Iacovella, Sarah Vaison de Fontaube

Head office: Diisseldorf, Handelsregister Disseldorf, HRB 20, Rechtsform GmbH
Diisseldorf HRB 20 VAT No: DE119268333, 103/5760/0080

04/08/22 - 20:56
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( WIKA-Code: DBXU14 UMSTEMPELBESCHEINIGUNG
NN | Urch: KappesS, 27.09.2023 nach EN 764-5

04/08/2022

STAPPERT Deutschland GmbH
Carl-Zeiss-Ring 19a
D-85737 Miinchen / Ismaning

DEUTSCHLAND

F. Linster & Co. GmbH

Edelstahlhandel

Zeppelinstrasse 16-18 Produktinfo

D-84544 Aschau / Inn -

DEUTSCHLAND Rund, blank, Tol. DIN EN
Bst.-Nr. 10278/h9,Werkstoff 1.4404, 25 mm
Kunde 157
Dokument BT939749-5-1

Charge Stk KGS Lange

Ref. Kunde 202208036/ KH 2BBZ 45 530 2999 mm
KundenartikelNr.
Best.Nr. 939749 Herkunftsland : ESPANA

Hersteller : ROLDAN S.A.
Wir bestdtigen, dass die Originalkennzeichnung des/der gelieferten Teils/e
Ubertragen wurde.
The parts have been correctly restamped as follows

Original Kennzeichnung: Ubertragene (neue) Kennzeichnung:
Werkstoff : 1.4404 Werkstoff : 1.4404
Charge : 2BBZ Charge : 2BBZ
Hersteller : ROLDAN S.A. Firmenlogo:
S
Umstempelzeichen: SMJ

Die Umstempelung erfolgt mit Zustimmung des TUV NORD Systems GmbH & Co.KG gemal
Genehmigung vom 24/01/20 mit Zertifikat / 07/701/1409/UH/3758/20.

Die Umstempelbescheinigung wurde maschinell erstellt und ist ohne Unterschrift
giltig.

STAPPERT Deutschland GmbH
An der Strusbek 54
22926 - Ahrensburg

Christoph Mohle - SMJ
Der Umstempelungsberechtigte

Geschaftsfihrung: Jens Minchow, Peter Kolz, Alexandre Iacovella, Sarah Vaison de Fontaube

Sitz der Gesellschaft: Diisseldorf, Handelsregister Diusseldorf, HRB 20, Rechtsform GmbH
Diisseldorf HRB 20 UID-Nr.: DE119268333, 103/5760/0080

04/08/22 - 20:56
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ACEROS INOXIDABLES OLARRA S.A.
Cm. Larrabarri, Elotxelerri, 1

48180 Loiu, Bizkaia

Espafia

11 24-202 23

M t Syst

anagement Systems L | UK {}ACERos INOXIDABLES
ISO 9001 - 00034010 c E (1,\RR’\ \

ISO 14001 - 0044239

www.olarra.com IATF 16949 - 00034009-001 0769

Z-30.3-6 0168

N

STAPPERT DEUTSCHLAND GMBH. '

WILLSTAETTERSTRASSE 13 Trade Mark - Zeichen des Lieferwerkes Q

3 Anagrama del suministrador
40549 DUESSELDORF- ALEMANIA
Works Inspector Stamp - Werkssachverstindiger @
) Sello del Inspector

Certificate type - APZNach Certificate n® - Prif-Nr Date-Datum-Fecha
Certificado tipo EN 10204/3.1 Certificado n® 545090 13 -03-2024
Our order N° Heat Your order N®
Werks - Nr 808285 Schmelze 571497 Bestell - Nr 101327/S

N°de Referencia Colada Pedido N®
Steel Grade According to
Werkstoff - X-2-CRNIMO-17-12-2 / 1.4404 MECAMAX Entsprechend  EN 10272-2016.
Calidad Corresponde

Shape and Size - Gegenstad Tolerance - Toleranz Bundles Bars Weight
Perfil y dimension Tolerancia Bunde 2 |Stabe Gewitcht {212 Kg
RUND 18 mm h 9 /DIN 671 /EN 10278 Bultos Barras Peso
Requirements - Anforderungen - Exigencias

EN 10088-3 2014. EN 10088-5 2009.
AD-2000-W2 2022/W10 2022. TL 077/NBRC 4404 Rev.0-19 FK S235.
ASTM A 479/ A 479M-21. 1.4401-Type 316-Type 316L.
ASME SA 479/ SA 479M Section Il Part A 2021. PED2014/68/EU,Annex|,Parag.4.3/Certificate Nr.348/2008/MUC
ASTM A 276/A 276M-17. PER 2016/1105, Schedule 2, Part 4, Para. 31 (8) Certificate
ASME SA 276 Section Il Part A 2021. Nr. PER-0168-QS-M 3219515/2022/MUC-01 TUV SUD BABT
ASTM A 182/A 182M-23. 0769-CPR-VAS-00472-4/0168-CPR-M004.2023-1. Corrosion
ASME SA 182/ SA 182M Section Il Part A 2021. resistant steel bars for building construction or civil
NACE MR-0175/ISO 15156-3 2015. HARDNESS<22 HRC | engineering. Regulated substance: No performance determined
NACE MR-0103/ISO 17945-2015. HARDNESS<22 HRC

Melting process / Erschmelzungsart / Proceso de Fusion Heat treatment / Warmebehandlung / Tratamiento térmico

E.AF./ A.O.D. 1060C 4H/Std WATER/WASSER/AGUA

Solution annealed/Abgeschreckt/Hipertemple-Cold drawn/Gezogen/Estirado-Polished/Poliert/Pulido-

Test results - Ergebnis der Priifungen - Resultados de los ensayos

Reference standard Rp0,2% | Rp 1% Rm A A 4 Hardness | Impact test / Kerbschlagzaehigkeit / Resiliencia
Bezugsnorm N/mm2 | N/mm2 | N/mm2 | %L5D | %L4D | % Hérte ISOV Jules
Norma de referencia MPA MPA MPA HBw
ISO6892,ASTMA370 | Min. 200 235 500 20 100

Max. 900 315
TemperatureC | Spec. N°. 1 545 601 665 36 39 72 202 192/191/195

20 Probe Nr.
Pro Ne.
C Si Mn P S Cr Mo Ni N Co Ti
Min. 16,50 2,00 10,00
Max. | 0,030 1,00 2,00 0,045 0,030 18,50 2,50 13,00 0,1000
0,022 0,24 1,66 0,037 0,030 16,65 2,13 10,14 | 0,0425 0,23 0,004

Visual and dimensionalinspection Radioactivity inspection Antimixing test Grain Size
Besichtingung und Ausmessung (). K, | Radioaktivitatskontrolle (), K, | Spektrosk Verwechslungspr (). K, | Korngrésse 5-6 ASTM E-112-13
Control visual y dimensional Controlde Radioactividad Antimezcla Tamario de grano

Remarks - Bemerkungen - Observaciones
IC test acc./IK priifung nach EN ISO 3651-2/98 Met.A. OK EDV /EDP
IC test acc./IK priifung nach ASTM A 262 E.15. OK Acc. EN 10204
Crack control/Rissgeprift acc. EN 10277 class 3. OK Aitor
No welding repair. Urionabarrenetxea
Material is 100% melted and poured in Spain. Quality Mng.

Country of origin: Spain

WIKA-Code: DCWO7 Works Inspector

Der Werkssachverstiandige

durCh KroneSM, 18092024 Inspector de fabrica

We hereby certify that material described herein complies with the requirements agreed on the order. Firmado digitalmente por / Signed digitally by:
ACEROS INOXIDABLES OLARRA SA - CIF A48663546
Fecha / Date:13-03-2024 09:47



Patrick Lorenz
Textfeld
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Krones, Monika (KronesM) - 21.09.2024, 11:17:11
Stamp
 WIKA-Code: DCWO7
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RESTAMPING CERTIFICATE

; Acc. To EN 764-5

J 24/04/24

STAPPERT STAPPERT Deutschland GmbH

Willstatterstrabe 13

40549 Dusseldorf

JWS Zerspanungstechnik GmbH DEUTSCHLAND
Reichenbucher Strabe 61-63

74821 Mosbach
DEUTSCHLAND

Customer ref Product Info

Customer N° 38098 _

Bright bar, Tol. acc. DIN EN 10278
Document BT 1132421-2-1

(h9),, grade 1.4404, 18 mm

Heat PCS kg Length
Cust. Ref. siehe Position 571497 10 62 3045 mm
Customer material number RRD2909 Country of origin : ESPANA
Order N° 1132421 Manufacturer : ACEROS INOXIDABLES

OLARRA S.A.

We confirm that the original marking of the supplied parts was transferred.

The parts have been correctly restamped as follows

Original marking: Transferred (new) marking:
Grade : 1.4404 Grade : 1.4404

Heat : 571497 Heat : 571497

Producer : ACEROS INOXIDABLES OLARRA S.A. Brand logo: <£Ss

Restamping mark : ESM

Restamping is approved by TUV SUD Industrie Service GmbH pursuant to its permission of
08/03/23, with certificate # 600135562.
This restamping certificate was generated automatically and is valid without signature.

WIKA-Code: DCWO7

STAPPERT Deutschland GmbH durch: KronesM, 18.09.2024
Josef-Beyerle-StraRe 13
71263 Weil der Stadt

Eduard Meister - ESM

Restamping operator

Management : René Semrau, Peter Kolz, Alexandre Iacovella, Sarah Vaison de Fontaube

Head office : Diisseldorf; Handelsregister Diisseldorf HRB 20; Rechtsform: GmbH; USt-Id-Nr. DE119268333
Diisseldorf HRB 20VAT N° : DE119268333, 103/5760/0080

21:04 - 24/04/24
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STAPPERT

JWS Zerspanungstechnik GmbH

Reichenbucher StraBe 61-63
74821 Mosbach

DEUTSCHLAND
Bst.-Nr.
Kunde 38098
Dokument BT 1132421-2-1
Ref. Kunde siehe Position
KundenartikelNr. RRD2909
Best.Nr. 1132421

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG
nach EN 764-5
24/04/24

STAPPERT Deutschland GmbH
Willstatterstrabe 13
40549 Dusseldorf
DEUTSCHLAND

Produktinfo
Bright bar, Tol. acc. DIN EN 10278
(h9),, grade 1.4404, 18 mm

Charge Stk KGS Lange
571497 10 62 3045 mm
Herkunftsland : ESPANA
Hersteller : ACEROS INOXIDABLES
OLARRA S.A.

Wir bestdtigen, dass die Originalkennzeichnung des/der gelieferten Teils/e iibertragen

wurde.

Das/Die Teil/e wurden ordnungsgemidB wie folgt umgestempelt:

Original Kennzeichnung:
Werkstoff : 1.4404

Charge : 571497

Hersteller : ACEROS INOXIDABLES OLARRA S.A.

iibertragene (neue) Kennzeichnung:

Werkstoff : 1.4404

571497

Firmenlogo: 5)

Umstempelzeichen: ESM

Die Umstempelung erfolgt mit Zustimmung des TUV SUD Industrie Service GmbH gemiR

Genehmigung vom 08/03/23 mit Zertifikat / 600135562.

Die Umstempelbescheinigung wurde maschinell erstellt und ist ohne Unterschrift giiltig.

STAPPERT Deutschland GmbH
Josef-Beyerle-StraRe 13
71263 Weil der Stadt

Eduard Meister - ESM

Der Umstempelungsberechtigte

WIKA-Code: DCWOQO7
durch: KronesM, 18.09.2024

Geschaftsfiilhrung : René Semrau, Peter Kolz, Alexandre Tacovella, Sarah Vaison de Fontaube

Sitz der Gesellschaft : Diisseldorf; Handelsregister Disseldorf HRB 20; Rechtsform: GmbH; USt-Id-Nr.

DE119268333

Disseldorf HRB 20UID-Nr. : DE119268333, 103/5760/0080

21:04 - 24/04/24
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balles {0

CNC-Technik
balles CNC-Technik GmbH | Zum Sobertsbrunnen 4 | 69429 Waldbrunn e c n I

KSR KUEBLER
Niveau-Messtechnik AG

Im Kohlstatterfeld 17 WIKA-Code: ELG6
D-69439 Zwingenberg durch: KronesM, 06.09.2024

Umstempelbescheinigung
Re-Stamping Certificate

Waldbrunn, den 04.09.2024

Bestellung vom: 30.07.2024 Bestell-Nr.: P04687439

Order Order No

Stiickzahl: 6 Artikel Nr.: 14398739

Volume Part No

Werkstoff: 1.4404 / 316L Abmessung: 65 Schmelz-Nr.: 472146
Material Dimension Melting No

Prufbescheinigung nach EN 10204 liegt bei.
Test Certificate according to DIN ... is enclosed.

Neue Kennzeichnung: D80,3x3,91 - B02 - 1.4401/1.4404/316/316L - 472146
New Marking

Mit der Umstempelung beauftragt: Balles

Die Umstempelung erfolgt mit Zustimmung des TUV SUD Industrie Service GmbH,
68167 Mannheim (Schreiben vom 10.08.2006). i
The Stamping was realized with agreement of TUV SUD.

BALLES CNC-Technik GmbH

Es gelten unsere allgemeinen Geschiftsbedingungen. www.balles-cnc.de
Bis zur endgiiltigen Bezahlung bleibt die Ware unser Eigentum. Erfiillungsort fiir Lieferung und Zahlung ist Waldbrunn-Striimpfelbrunn.

Balles CNC-Technik GmbH Tel: +49 (6274) 92770-0 Steuer-Nr.: 40003/04913

Zum Sobertsbrunnen 4 Fax: +49 (6274) 92770-60 DUNS-Nr.: 327944450

69429 Waldbrunn-Striimpfelbrunn email: info@balles-cnc.de Erfiillungsort: Waldbrunn-Striimpfelbrunn
GF: Daniel Balles homepage: www.balles-cnc.de Gerichtsstand: Amtsgericht Mosbach

GF: Nico Bauer USt-ID-Nr.: DE 22777 6336 HRB 441225

Sparkasse Neckartal-Odenwald
Konto: 1030832

BLZ: 67450048

IBAN: DE91 6745 0048 0001 0308 32
SWIFT: SOLADESIMOS
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CAP. SOC. 405.563.167,00 EUR INT. VERS. EN 9100, 1SO 14001 and ISO 45001.

COGNE ACCIAI SPECIALI S.p.a.
r\. ITALY - 11100 AOSTA - VIA PARAVERA, 16 Company with Management Systems
ﬂ H TEL +39.0165.3021 - FAX +39.0165.302296 certified according to 1ISO 9001, ITAF 16949,
. \
~
IJlJJ\\

VAT 700571320076 - R.E.A. n. AO-50474 INERRCIDON CERTIR IS & m@mmm% i mmww
PAGE 1/3
CUSTOMER : LINSTER & CO. GMBH
CUSTOMER'S ORDER: 202404378/KH
MANUFACTURER'S WORKS: AQSTA, VIA PARAVERA 16 - ITALY
PRODUCER OF THE DOC: QUALITY DEPARTMENT
MANUFACTURER'S WORKS ORDER NO: 0025318320 / 000010
MARK OF THE MANUFACTURER: COGNE
DISPATCH NOTE: 0081604719 / 000010 WEIGHT: 1144 KG / 2522 LB
INTERNAL SPEC: STOCKBARREWZ2 TECHNICAL RULE: AD2000
PRODUCT : PEL PEELED ROUND BARS TOLERANCE: ISOK11
SURFACE FINISH: 2B Cold Finished
PRODUCT DELIVERY CONDITION: RS SOLUTION ANNEALED
PRODUCT DIMENSIONS (mm) : 65,000 ( 2,559 in) LENGTH (mm) 06000 06200 ( 00236 00244 in)
GRADE : 316L-S31600/31603-1.4404/4401INTERNAL GRADE: F316L IMCO
IDENTIFICATION HEAT NO: 472146 IDENTIFICATION LOT NO: 508770
MARKING OF THE PRODUCT: 1.4404 TEST PIECE N: 877

REFERENCE NORMS: EN 10088-3 (14), EN 10272 (16), ASTM A276-r17/ASME SA276-21, ASTM A479/A479M-r21, ASTM A193-23 BIMCLASSE 1D, ASME
SA276/SA276M-21,ASME SA479/SA479M-21, AMS 5653J, AMS 5648N, IS015156-3/NACE MR0175 (15), NACE MR0103/ISO 17945 (13), NORSOK M630
MDSS01 REVS.

REFERENCE NORMS FOR CHEMICAL COMPOSITION AND MECHANICAL PROPERTIES: ASTM Al82-23/ ASME SA182-21.

REFERENCE NORMS ONLY FOR CHEMICAL COMPOSITION: EN 10222-5 (17),ASTM A403-22b, ASTM A484-22, ASTM A314-23, AMS-QQ-3-763D.

ASME SECT.II PART A EDITION 2015-2017-2019-2021.

AISI 316/316L - UNS S31600/S31603 - 1.4404/1.4401

THE PRODUCT IS CONFORMING TO THE CONTRACT AGREEMENT AND TO THE RULE AD2000-MERKBLATT WO/W2.

STEELMAKING EAF + AOD + CONTINUQUS CASTING

ASTM A484 DOES NOT APPLY FOR SIZE AND LENGTH TOLERANCES.

STEELMAKING EAF + AOD + CONTINUOUS CASTING

REFERENCE FOR APPLICABLE ASME STANDARD: SECTION II PART A ED. 2015-2017-2019-2021

HOT ROLLED

REDUCTION RATIO Tl

CHEMICAL LADLE ANALYSIS ACCORDING TO ASTM A751 - EN ISO 14284

Control lot No. - Weight : 020000993832 - 90.418 KG - 199.334 LB

ELEMENTS 54 Si Mn P S N Cr Mo Ni Cu
MEASUREMENT UNIT 5 w/w s w/w 5 w/w % w/w 5 w/w % w/w % w/w % w/w % w/v % w/w
OBTATNED 0,014 0,35 1,81 0,031 0,024 0,077 16,88 2,06 10,15 0,41
ELEMENTS Co

MEASUREMENT UNIT 5 w/w

OBTAINED 0,20

HARDNESS TEST IN AS DELIVERY CONDITION

Control lot No. - Weight : 020000993918 - 11.500 KG - 25.353 LB
SPECIFICATION ENISO6506 HARDNESS TEST HB TESTING METHOD: 10/3000
OBTAINED 157
WIKA-Code: ELG6
durch: KronesM, 06.09.2024
DATE 19.02.2024 BARBARA VIETTI MV (WORKS INSPECTOR) - ELECTRONICALLY GENERATED CERTIFICATE -Cogne

REVIEW DATE 10.07.2024 N. REVIEW 1
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COGNE ACCIAI SPECIALI S.p.a.

ITALY - 11100 AOSTA - VIA PARAVERA, 16 Company with M
TEL +39.0165.3021 - FAX +39.0165.302396
CAP. 50C. 405.563.167,00 EUR INT. VERS.
C.F. 02187360967

VAT: IT00571320076 - R.E.A. n. AD-50474

i)

14001 and ISO 45001.

<<Ofhe

IMPACT TEST IN AS DELIVERY CONDITION

certified

according to ISO 9001, ITAF ..mmam. EN 9100, ISO

INSPECTION CERTIFICATE 3.1

(EN 10204:2004)
DOCUMENT NUMBER 2024007684
PAGE 2/3

Control lot No. - Weight :020000993918 - 11.500 KG - 25.353 LB
SPECIFICATION EN ISO 148-1-KV2 DIRECTION OF THE TEST PIECE: L
TYPE OF TEST PIECE KV
TEST TEMPERATURE °C 20
MEASUREMENT UNIT J
OBTAINED 438 431 429 427 432 442 441 436 429 4139
440 431
TENSILE TEST IN AS DELIVERY CONDITION
Control lot No. - Weight :020000993918 - 11.500 KG - 25.353 1B
SPECIFICATION EN-IS06892-1 DIRECTION OF THE TEST PIECE: L
RM RPO2 A5 Z RP1
MEASUREMENT UNIT MPA MPA % % NMM
5.0D
OBTAINED 609 286 51,2 70,6 330
615 289 50,3 ] 324
611 282 49,9 74,5 318
606 276 50,7 74,1 325
GRAIN SIZE
Control lot No. - Weight :020000993918 - 11.500 KG - 25.353 LB
SPECIFICATION ASTME112 --
OBTAINED 6
MATERIAL HEATED AT A TEMP >1040°C, THEN RAPIDLY COOLED IN AIR TO AVOID CARBIDE PRECIPITATION
MATERIAL IN COMPLIANCE WITH THE NORSOK M-630 MDS S01
IMPACT TEST
Control lot No. - Weight :020000993918 - 11.500 KG - 25.353 LB
SPECIFICATION EN ISO 148-1 DIRECTION OF THE TEST PIECE: L
TYPE OF TEST PIECE KV
TEST TEMPERATURE °C 196-
MEASUREMENT UNIT J
OBTAINED 190 175 194 197 186 188 173 185 179 183
187 186

DATE 19.02.2024
REVIEW DATE 10.07.2024

BARBARA VIETTI
N. REVIEW 1

MV (WORKS INSPECTOR) -

ELECTRONICALLY GENERATED CERTIFICATE

WIKA-Code: ELG6
durch: KronesM, 06.09.2024

-Cogne
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COGNE ACCIAI SPECIALI S.p.a.

=g E ~ Company with Management Systems certified
<<OhNE UGBTI T o
— CAP. SOC. 405.563.167,00 EUR INT. VERS. .
J////(\\\\ C.F. 02187360967 INSPECTION CERTIFICATE 3.1 (EN 10204:2004)
VAT: IT00571320076 - R.E.A. n. AD-50474 DOCUMENT NUMBER 2024007684
PAGE 3/3
TENSILE TEST
Control lot No. - Weight : 020000993918 - 11.500 KG -~ 25.353 LB
SPECIFICATION ASTMA370-E8-0.5"SPEC DIRECTION OF THE TEST PIECE: L
RMB RPO2B ZB AL2B
MEASUREMENT UNIT KSI KST % %
4,0 D
OBTAINED 88 40 72;5 59,5
86 39 73,0 60,0
87 38 74,2 57, 9
88 38 74,6 53, 8

COUNTRY OF MELTING AND ORIGIN: ITALY, THE MATERIAL COMPLIES WITH FAR DFARS

252.225-7009 ALT' 1.

The products delivered are conforming to EN10088-5 and bear the CE marking on the basis of the test results here reported and the
continuous surveillance, assessment and approval by MPA NRW

(certificate no. 0432-CPR-00166-01)

Material produced according to the system #Regulation 305/2011/EU of the European Parliament and of the Council of 9 March 2011%
DOCUMENT ISSUED IN AGREEMENT WITH TUEV BAYERN(11.1972) WAVING OF COUNTERSIGNING (SEE TUEV BAYERN LETTER DATED 17.01.80).
MARKING: SYMBOL OF THE MANUF. WORK, MATERIAL N. , CAST N., LOT N., RECEIVING AGENT STAMP

CORROSION TEST ACCORDING TO ASTM A262 PRACTICE E EN ISO 3651-2 PRACTICE A: SATISFACTORY.

ANTIMIXING TEST BY PORTABLE SPECTROMETRE: CONFORMING

EDDY CURRENT INSPECTION OF SURFACE ACCORDING TO EN 10277 CLASS 4.

DIMENSTONAL CONTROL ACCORDING TO EN 10278: SATISFACTORY.

NO WELDING REPAIR ON THE MATERIAL,

ULTRASONIC TEST ACCORDING TO EN 10308 Class.3: SATISFACTORY

QUALITY SYSTEM CERTIFIED BY KIWA CERMET ACCORDING TO UNI EN ISO 9001:2015 -IATF 16949:2016 (THE LAST ONE ONLY FOR WIRE ROD AND HOT
ROLLED-PEELED-GROUND STAINLESS STEEL BARS).

INSPECTOR'S STAMP LF

MATERIAL CONFORM TO: 2015/863/EU (RoHS3) - 2011/65/EU (RoHS2) - 2000/53/EU - 2002/95/EU (RoHS) - 2003/11/EU - 2005/618/EU -

PED 2014/68/EU e PE(S)R 2016/1105

THE MATERTAL IS FREE OF ANY MERCURY, MERCURY COMPOUNDS AND OR RADIUM CONTAMINATION AT TIME OF SHIPMENT AND WAS PRODUCED WITHOUT
USING OZONE DEPLETING SUBSTANCES OF CLASS I AND II.

RADIOACTIVITY CONTROL PERFORMED WITH A GAMMA SPECTROMETER: ASTM E181.

GAMMA ACTIVITY ON THE PRODUCTS BELOW 0.1 BQ/G ACCORDING TO EU RESOLUTION 2013/59/EURATOM , IAEA RS-G-1.7 AND IAEA SSG-17.

THE MATERIAL IS PRODUCED ACCORDING TQ SPECTIFICATION AD2000-MERKBLATT WO/W2/W10

oasz K opas WIKA-Code: ELG6
cCA durch: KronesM, 06.09.2024

DATE 19.02.2024 BARBARA VIETTI MV (WORKS INSPECTOR) - ELECTRONICALLY GENERATED CERTIFICATE -Cogne
REVIEW DATE 10.07.2024 N. REVIEW 1
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o IWI KA ||
Abnahmepriifzeugnis nach EN 10204 - 3.1

Inspection certificate according to EN 10204 - 3.1

Als Ergédnzung zum Herstellerzeugnis Seite 1/ 1
As a supplement to the manufacturer's certificate Page
Zeugnis-Nr.

2016-2-242.039

Certificate No.

WIKA-Code: FCSH47
durch: KappesS, 27.10.2023 Datum 09.11.2023

Date

Artikel-Nr.

Part No. 004086
Typ FLA_BL_B16.5_2" 300_RF
Model - - - - -

Das im Anhang geschriebene Material aus Werkstoff 1.4404/316L mit der
Chargennummer TH17473

und dem Wika Materialcode FCSH_46 entspricht auch den technologischen und
chemischen Eigenschaften des Werkstoffs 1.4401/1.4404/316/316L

The material written in the annex made of material 1.4404/316L with

head number TH17473

and Wika material code FCSH_46 also corresponds to the technological and chem ical pro
perties of material 1.4401/1.4404/316/316L

Abnahmebeauftragter
Inspection Representative Gunther Bracht

Dieses Dokument wurde automatisch erstellt und gilt ohne Unterschrift.
This document was created automatically and needs no signature.

WIKA Alexander Wiegand SE & Co. KG Phone: +49 9372 132/0
Alexander-Wiegand-Str. 30 Fax Inland: +49 9372 132/406
63911 Klingenberg E-Mail: info@wika.de

Germany Internet: www.wika.de
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WIKA-Code: FCSH47
durch: KappesS;27.10.2023

Euroflansch

38816

200364

Euroflansch GmbH # www.euroflansch.com
Deisterstralle 17 { ;ﬂk\‘ info@euroflansch.com
31552 Rodenberg |\ _,f‘ T +49 5723 989938 0

Deutschland F +49 5723 798291

Rohrverbindungsteils - Pipe Fittings

Abnahmepriifzeugnis geméss EN 10204:05 - 3.1
Inspection Certificate Ne according EN 10204:05 - 3.1
Besteller/Empfianger: Dynaflex Edelstahl AG

Purchaser/Consignee Your order-no.

Priifgrundlagen/Anforderungen:

Requirements

EN 10222-5:2000 / ASTM A182/A182M:2007;

ASME Code Sec. Il Part A.:2011;

NACE MR-0175:2009; NACE MR-0103:2010; ISO15156;
AD2000 -W8S; -W2; -W10; TRD 107; TRB100;

ASME B16.5:2009; EN1092-1; DIN2519
Kennzeichnung
Marking of the product
Herstellerzeichen:
Brand of the manufacturer

~

Zeichen Werksachverstindiger: /&
Inspectors stamp

Pos.Nr. Stiickzahl Bezeichnung/Abmessung
Pos. Number of pieces  Designation of article/ Dimension
0039 300 ASME B16.5(2009) BL 300lb 2" RF

Chem. Zusammensetzung (Schmelzanalyse)
Chemical composition (Heat analysis)

C% Si% Mn% P% S%
0,011 0427 1,376 0,041 0,006
Prifverfahren/ Method of tests

Ni%
10,09

Cr%
16,73

Mo%
2,05

Nr. 2016-2-242.039

lhre Auftrags - Nr.: 1571110

Ausstellungsdatum: 17.03.2016

Date of issue

Rechnungs - Nr.: 2016-2-242
Invoice-no.

Stahlbezeichnung: 1.4404/F316L

Steel designation

Stahlherstellungsverfahren: E

Steelmaking process

Lief.-Zustand: +AT.w: Austenitizing at 1050 °C, liquid

Product delivery condition

Ihre Artikelnummer:
Customer Article No

Zugversuch/ Tensile test: DIN EN I1SO 6892-1:2009; Probenform Anhang D, @10mm, Lo=5do / ASTM A370 Lo=4do
Kerbschlagbiegeversuch/ Charpy impact test: DIN EN ISO 148-1:2011, V Charpy-Probe 10x10x55 mm / ASTM A370
Harteprifung nach Brinell/ Brinell hardness test; DIN EN 10003-1:94; HBW 2,5:187,5/ ASTM A370

Praftemperatur/ Test temperature: RT °C

Probenrichtung Streckgrenze Zugfestigkeit  Dehnung
Direction of the Yield strength Tensile Elongation
test piece: "t" strength after fracture
Probe-Nr. Rp10%  Rpo.2%/ReH R A
Test No [MPa] [MPa] [MPa] [%]
1 290 255 605 52
2 295 260 615 51
3 300 265 610 53
4 305 270 595 51

Andere Prifungen am Erzeugnis/ Other product tests:

Schmelze Nr. Code Nr.
Heat no. Code no.
TH17473 4
Al% Ti% N% Cu% V% Nb%
0,04 029
Einschniirung Schlagarbeit Harte
Reduction of Energy of impact Hardness
area [J]
z
%] 1 2 3 /3 HBW
77 240 235 235 237 170-175
72 235 235 245 238
74 240 250 255 248
71 245 255 245 248

+ Maf}- und Sichtpriifung/ Dimension und Surface Inspection: bestanden / passed

+ DIN EN 1SO 3651-2 / ASTM A262 E:93 - Bestandigkeit nichtrostender Stahle gegen interkristalline Korrosion/
Determination of resistance to intergranular corrosion of stainless steels: bestanden / passed

« Test auf Werkstoffverwechslung/ PMI-Test (Positive Material Identification): bestanden / passed

« Zerstérungsfreie Prifungen/ Non-destructive testing: -

+ Material ohne radioaktive Kontaminierung / Material without radioactive contamination

+ HRC <22 acc to 1SO 6508-1: bestanden / passed
Produktionsstétte: VR China

Place of production: P. R. o. China

Die gestellten Anforderungen sind erfiilit. Aussteller: QS Abteilung Euroflansch Der Werksachverstindige: A.Batschkowski

The requirements are fulfilled

Originator of the document

Works Inspector

Uberpriift nach AD2000 - Merkblatt W0/ TRD100 durch den TUV Nord mit Verzicht auf Gegenzeichnung. Zertifiziert
nach Druckgerite-Richtlinie 97/23/EG Anhang |, Kap. 4.3 durch die TUV CERT - Zertifizierungsstelle fiir Druckgerite

der TUV NORD Gruppe, benannte Stelle, Kenn-Nr. 0045,

Approved acc. to AD2000 - Merkblatt W0/ TRD100 by TUV Nord with renounce of countersignment. Certified acc. to

Pressure Equipment Directive (97/23/EC) by TUV CERT - Certification body for pressure equipment of the TUV NORD

GRUPPE, notified body, reg.-no. 0045.

Dieses Zeugnis wurde maschinell erstellt und ist gemaR DIN EN 10204 auch ohne Unterschrift giiltig.
This certificate has been generated by data system and need not to be signed for validity according to DIN EN 10204.
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N+F 2399551/10 K00022114/FXSN - 5. Abruf P04732625 v. 04.11.2024 hd2210-062 (40 Stueck)

NO. 44 BAIXIONG ROAD JI

Inspection Certificate / Abnahmepriifzeugnis:

Certificate No.: NF230203031

Priifzeugnis-Nr.:

ZHANGJIAGANG HUARI FLANGE CO., LTD
NFENG TOWN ZHANGJIAGANG CITY JIANGSU PROVINCE CHINA

EN 10204:2004-3.1

‘ Approved by TuV Rheinland
According to AD2000-Merkblatt wo.Certified in accordance to

Pressure Equipment Directive 2014/68/EU. Certificate No: 01 202 CHI/Q-08 0312

Page:11/21 .
Sf‘i WIKA-Code: FCSH49
eite:
Customer / Besteller: N+F durch: KappesS, 12.11.2024
Order No. /Bestell Nr.: Dated/ vom Works No. / Werks Nr.
6073987 09.11.2022 D221110659
Article/ Gegenstand: Hot Forged Flange
Specification/Requirements / Priifgrundlagen/Anforderungen: | AD2000-W2/9/10-TRD100-TRD107
Material / Werkstoff: according to/ entsprechend: Edition / Ausgabe
: EN10222-5 /ASTM SA182/ASME SEC. I PART A/NACE
1.4401/04-A/SA182F316/316L MRO175-1SO 15156+ NACE MR0103-ISO 17945 2017/2020
. . 1050 = 10 ° C/2hrs and Water .
State of delivery/ Lieferzustand: Quenched Melting process/Erschmelzqngsart. E
Marking/Kennzeichnung: = Material / Werkstoff, Size / Grisse, PN, DN, Heat-No. / Schmelze-Nr.
Stamp of Manufacturer: ‘m Work Inspector's stamp:
Herstellerzeichen: Stempel des Werksachverstindigen:
Test results / Ergebnis der Priifungen
Chemical analysis / Chemische Analyse
Article No. of pieces Heat No. %C %Si %Mn %P %S %Cr %Ni %Mo %Ti %N
Gegenstand Stueckzahl Schmelze-Nr.
Blind Flange ASME B16.5 CL.300 RF 2" 280 HD2210-062 0.023 | 0370 1250 | 0039 | 0.001 | 16.610 | 10.05 2.04 - 0.05
Mechanical tests / Mechanische Priifungen
1=(J) Energy of impact /
Test-No. Dim. of sp Sp Schlagarbeit
Probe-Nr. Probeab g Prob h 2=(Jlcm?)
Impact strength /
3=% Kerbschlagzihgikeit -
Cryst. Proportion / Krist.
Bruchanteil
4= (mm10?)} Breitung - Expansion -
2318 L2818 L2 i 5=% Elargissement R
Thickne | width, @ | _ 5888|5865 ,58| =5« &2 -0 6= Espansione
ss Dicke | Breite, @ | 8 8 8 5 8882 | 5z 225 | BEBSE| 85858 | 556%S Hardness  Harte  /
83 | =8 Z2 |88pp | £858c | £852c | 25555 | £XEE (Einheiten)
=3 € 090 |EES3 | 05092 | 852228 20585 | 3088
- =N AN | 3ep% |QFEOH | QGE0G | §22+=9 cco
3|85 | & |Erii|3PEes | §hige| SE8ed | fis .
a Values / Werte
mm mm °C Rp0.2 Rp1.0 Rm A z 1 1 2 3 ¥in HBW
N/mm? % %
N/mm* N/mm?
Requirements / Tr RT | 190 | 225 |490-690| 35 | 50 | 6 >60 | <187
Anforderungen-
o . HD2210-062 Tr RT | 280 305 580 54 70 1 [160 | 164 | 168 | 164 | 165

T :top/Kopf, B:bottom/FuB, L :longitudinal/ldngs, Tr: transverse / quer,

Visual and dimentional inspection/Besichtigung und MaBkontrolle -: Without complaint/ Ohne Beanstandung

Verwechselungspfiirung(Spektralanalyse)/Material identification(spectral analysis)

Ohne Beanstandung-Without complaint

Radioactivity test carried out and the test values are within the limit of background radiation
Prufung auf IK-Bestandigkeit-Test for Intergranular Corrosion Resistance:

Satisfactory to EN3651-2 Method A ,as soon as ASTM A262 practice “E”
(durchgefuhrt fur Schmeizen-Nr.-performed for Heat-No.HD2210-062

Ohne Beanstandung-Without complaint

Place-
Ort
ZHANGJIAGANG

Date

Datum
03.02.2023

RT : room temperature / Raumtemperatur
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N+F 2407905/10 K00022522/FXSN - 5. Abruf P04727273 v. 23.10.24 dc297 (30 Stueck)

VIRAJ PROFILES PRIVATE LIMITED (formerly, Viraj Profiles Limited)(Forgings Div)
Survey No-140/1 & G-75 MIDC, Tarapur Ind.Area, Boisar, Dist.Palghar,Maharashtra-401506,INDIA
Email-vflgc@viraj.com,web.www.viraj.com(A01)

(A02) INSPECTION CERTIFICATE & MILL TEST REPORT - EN 10204 3.1

(A06)CUSTOMER : Manufacturer's |(A03)MTR NO. 12/230013038/71 / Rev - 01
N+F HANDELS GMBH Symbol (A04) [INVOICE NUMBER  |910019677
(202) DATE 22.04.2023
POSTFACH 74 05 49 w MATERIAL SPEC. ASTM A182/A182M-22/ASME SA182/SA182M-21
EN10222-5-2017/ASME SECT.II PART A-2021
GERMANY (B02) GRADE F316/316L/1.4401/1.4404
Germany DIMENSIONAL SPEC. |ASME B16.5-2020

(BO1) : STAINLESS STEEL FORGED FLANGE |(B04) DELIVERY CONDITION :

IS0 9001:2015-TUV NORD REG.No-04100031210/05 EXPIRY DATE: 22.07.2024 & APPROVED ACCORDING TO AD 2000 MERKBLATT W0 & CERTIFIED ACCORDING TO PED (2014/68/EU) BY
ICERTIFICATION BODY FOR PRESSURE EQUIPMENT OF TUV NORD SYSTEMS ( NOTIFIED BODY REGISTRATION NO. -0045 )

(AO07)ORDER NO: 6075887 '(AOS)Sales Order No. 100021131/000010 kA09)Article No:25909
(B09-B11HITEM DESCRIPTION (BO8)QUANTITY(PCS) | (BO7)HEAT NUMBER
2'"" WNRF 300# S10S DWG. 121183 299 DC297

(C71-C92) CHEMICAL ANALYSIS

ELEMENT | %C |[%Mn| %Si | %S | %P | %Cr | %Ni | %Mo | %Ti | %N
MIN 16.50 | 10.00 | 2.00
MAX 0.030 | 2.00 1.00 | 0.030 | 0.045 { 18.50 | 12.00 | 2.50 0.1000
HEAT 0017 | 1.54 0.38 | 0.022 | 0.036 | 16.78 | 10.07 | 2.04 | 0.001 }0.0750
MECHANICAL PROPERTIES
(CO1) Sample location : Mid (C03) Test (C02) Test  |(C10) Sample Shape| ASTM EI10
thickness-forging Temp : RT Direction : Tr Round
(C12) (C1D) (C32) (C40) Charpy V-Notch 10x10x55mm
Test Tensile Strength Yield Strength (C13) Reduction of Area | Hardness Values At +20°C (Joules)
Values
Rp=0.2% Rp = 1% Elongation% (C42) Single values (C43)
MPA MPA MPA Lo=5D % BHN 1 2 3 AVG
Req. 515/690 205 MIN 225 MIN 35 MIN 50 MIN 237 MAX
T

Other applicable Specifications :: NACE MR 0175 /ISO 15156 - 2015 NACE MR 0103 - 2015 & MATERIAL CONFORMS TO W2/W9/W10

Melting Process : Electrical induction furnace & Argon Oxygen decarburization(IRS) Concast

Heat Treatment : Solution Annealed at 1080°C and water Quenched

Dimensional Inspection : Conform with the specification (100% inspected)

Surfacequality : Satisfactory Roughness value - RZ 12.5 TO 25 im/RA 3.2 TO 6.3 im

PMI Test : No objection (100% tested with mobile spectro)

Corrosion Test : Passed IGC test in accordance with DIN EN ISO 3651-2 & ASTM A262 Practice E
Micro Observation : No carbide precipitation observed on grain boundaries

Radioactitivity Test : We here by certify that all the material is free from radioactive contamination
Mercury Contamination : Free from mercury contamination

Reduction Ratio 14:1

we certify that the above material has been inspected and tested and complies with the order/contract and is of Indian origin

@ WIKA-Code: FDFZ35
durch: KronesM, 04.11.2024

(Z03)Inspector's Stamp VIJAY KUMAR PILLAI (GM, QAD)
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der direkte Draht

DSL Schweisstechnik GmbH
Einsteinstr. 12-14
68169 Mannheim

Datum / date
Ihre Bestell-Nr. / your order
Auftrags-Nr. MTC / our order

Abmessung in mm / dia. 1,60x1000 Gewicht in kg:
Schweiltzusatz / welding wire MT-316 L 1.4430
Chargen Nr. / batch no. 318894-75335
Chemische Zusammensetzung

chemical composition

C : 0,014 Si : 0,87 Mn: 1,88
P : 0,016 Cr: 18,34 Ni : 11,83
Nb: 0,01 Cu: 0,06 VvV :0,108
Al : 0,005 Mg: Fe:

N : 0,0494 W : Sn:

Zr diverse: B:0,001

METAL TECHNOLOGY-CANTERBO GMBH
Robert-Bosch-Str. 11 - 40668 Meerbusch
Tel.: 02150 — 6090-0/Fax : 02150 — 609060
SCHWEISSZUSATZE — SONDERMATERIAL

www.mtc-meerbusch.com

HRB Neuss 2476

Geschéftsflihrer: Gétz vom Hagen

WIKA-Code: JGS79

durch: KappessS, 10.12.2024

Abnahmeprufzeugnis 3.1
nach EN 10204-2005-01

INSPECTION CERTIFICATE
CERTIFICAT DE RECEPTION

29.11.2022
60098057
2022-065247/MG

Mechanische Gitewerte gem. Anforderung nach EN ISO (informativ).
Mechanical quality values according to requirements of EN ISO (informative).

AWS A-59 ~ER316LSi /

EN ISO 14343-A

Priftemperatur

Streckgrenze / yield strength
Zugfestigkeit / tensile strength
Bruchdehnung / elongation
Kerbschlagarbeit / impact strength

W 1912 3L Si
[°C] RT
Rp0,2 MPa  >320 (mind.)
Rm MPa  >510 (mind.)
A5 [%] >25 (mind.)
Av [J] LNB

180,0

S : 0,015
Mo: 2,55
Ti : 0,0025
Co: 0,2
Zn:

TOV (Korrosionsbesténdigkeit nach EN 1SO 3651-2)

-'P_T ESIC&&

MTC

0 Q
00 Qg
CE aﬂﬁb

=
L4
Ty 4550??

Tanja vom Hagen
Dieses Dokument wurde
elektronisch erstellt und ist ohne
Unterschrift gultig.

=4
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Dieses Kennblatt wurde mit Genehmigung des Herausgebers kostenlos durch die MTC METAL TECHNOLOGY CANTERBO GmbH, Robert-Bosch-Str. 11, 40668 Meerbusch, im Jahr 2019 zur Verfligung gestellt.

VdTUV-Kennblatt fiir SchweiBzusitze

1 Hersteller/Lieferer: 2
Vd Metal Technology-Canterbo GmbH Kennblatt-Nummer:
Cﬁjj\v) Robert-Bosch-Str. 11 19213.00
DEU 40668 Meerbusch 07.06.2017
3 SchweilRzusatz*: Drahtelektrode
4 Marke*: MT-316 L (Anh.Ch.'S")
7 Typ*: EN ISO 14343-A - G 19 12 3 L Si
11 Durchmesserbereich: 0,8 bis 1,6 mm
12 Hilfsstoffe: EN ISO 14175 - M12 bis M21

13 Die weitere Gultigkeit wird durch Erscheinen des Kennblattes im SchweiRzusatzwerkstoffportal bescheinigt.

15 Warmebehandlung (Wb) nach dem Schwei’en und Werkstoffe

Pos Wb | Gruppe / Werkstoff 1 Text Gruppe / Werkstoff 2 Bem.

U Gruppe 8.1

16 Die Werkstoffeinteilung entspricht ISO 15608:2000

21 Wurzelschweillbarkeit: nachgewiesen

23 Wanddicke: max. 30mm

24 Stromart und Polung: G+

25 Schweilposition nach DIN EN ISO 6947:1997-05: PA, PB, PC, PD, PE, PF

26 Hochste Betriebstemperatur im Kurzzeitbereich wie Grundwerkstoff, jedoch max.: 400°C
27 Hochste Betriebstemperatur im Langzeitbereich max.: ---°C
28 Tiefste Betriebstemperatur wie Grundwerkstoff, jedoch nicht tiefer als: - 196°C
29 Berechnungskennwert: wie Grundwerkstoff

30 Bei Einsatz im Langzeitbereich: ---

31 Korrosionsbestandigkeit nachgewiesen nach: EN 3651-2 (A)

32 Bemerkungen:

33 Die Eignungsprifung erfolgte auf der Grundlage des VdTUV-Merkblattes 1153. Soweit in Rubrik 32 - Bemerkungen - nicht
anders angegeben, ist dieser Schweillzusatz unter Beachtung des Anhangs | Abschnitt 4 der Druckgeraterichtlinie fir den
Einsatz nach Druckgeréaterichtlinie geeignet.

34 Erlauterungen A - angelassen S - spannungsarm gegliht W - weichgegliiht G+ - Gleichstrom Pluspol
L - I6sungsgegliiht u. abgeschreckt St - stabilgegliiht G- - Gleichstrom Minuspol
N - normalgegliiht U - ungegliiht W - Wechselstrom
V- verglitet
35 Erstellt durch: TUV Rheinland

Die Vervielfaltigung, die Verbreitung, der Nachdruck und die Gesamtwiedergabe auf fotomechanischem oder dhnlichem Wege bleiben, auch bei auszugsweiser Verwertung, der vorherigen
Zustimmung des Herausgebers vorbehalten. Herausgeber: Verband der TUV e. V. Vertrieb: TUV-Media GmbH, Am Grauen Stein, 51105 KéIn - Unternehmensgruppe TUV Rheinland Group

WIKA-Code: JGS79
durch: KappesS, 10.12.2024

*) Angaben des Herstellers
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Dieses Kennblatt wurde mit Genehmigung des Herausgebers kostenlos durch die MTC METAL TECHNOLOGY CANTERBO GmbH, Robert-Bosch-Str. 11, 40668 Meerbusch, im Jahr 2019 zur Verfligung gestellt.

VdTUV-Kennblatt fiir SchweiBzusitze

1 Hersteller/Lieferer: 2
Vd Metal Technology-Canterbo GmbH Kennblatt-Nummer:
Cﬁjj\v) Robert-Bosch-Str. 11 19214.00
DEU 40668 Meerbusch 07.06.2017
3 SchweilRzusatz*: SchweilRstab
4 Marke*: MT-316 L (Anh.Ch."S")
7 Typ*: EN ISO 14343-A - W 19 12 3 L Si
11 Durchmesserbereich: 1,0 bis 3,2 mm
12 Hilfsstoffe: EN ISO 14175 - I1

13 Die weitere Gultigkeit wird durch Erscheinen des Kennblattes im SchweiRzusatzwerkstoffportal bescheinigt.

15 Warmebehandlung (Wb) nach dem Schweif’en und Werkstoffe

Pos Wb | Gruppe / Werkstoff 1 Text Gruppe / Werkstoff 2 Bem.

U Gruppe 8.1

16 Die Werkstoffeinteilung entspricht ISO 15608:2000

21 Wurzelschweillbarkeit: nachgewiesen

23 Wanddicke: max. 25mm, Wurzel ungebgrenzt

24 Stromart und Polung: G-

25 Schweiliposition nach DIN EN ISO 6947:1997-05: PA, PB, PC, PD, PE, PF

26 Hochste Betriebstemperatur im Kurzzeitbereich wie Grundwerkstoff, jedoch max.: 350°C
27 Hochste Betriebstemperatur im Langzeitbereich max.: ~— ----- °C
28 Tiefste Betriebstemperatur wie Grundwerkstoff, jedoch nicht tiefer als: -196°C
29 Berechnungskennwert: wie Grundwerkstoff

30 Bei Einsatz im Langzeitbereich: ~ -----

31 Korrosionsbestandigkeit nachgewiesen nach: EN ISO 3651-2 (A)

32 Bemerkungen:
Schweillstabpragung: MT-316 LSi

33 Die Eignungspriifung erfolgte auf der Grundlage des VdTUV-Merkblattes 1153. Soweit in Rubrik 32 - Bemerkungen - nicht
anders angegeben, ist dieser Schweilzusatz unter Beachtung des Anhangs | Abschnitt 4 der Druckgeraterichtlinie fir den
Einsatz nach Druckgeraterichtlinie geeignet.

34 Erlauterungen A - angelassen S - spannungsarm gegliiht W - weichgegliiht G+ - Gleichstrom Pluspol
L - I16sungsgegliiht u. abgeschreckt St - stabilgegliiht G- - Gleichstrom Minuspol
N - normalgegliht U - ungegliiht W - Wechselstrom
V- vergutet
35 Erstellt durch: TUV Rheinland

Die Vervielfaltigung, die Verbreitung, der Nachdruck und die Gesamtwiedergabe auf fotomechanischem oder &hnlichem Wege bleiben, auch bei auszugsweiser Verwertung, der vorherigen
Zustimmung des Herausgebers vorbehalten. Herausgeber: Verband der TUV e. V. Vertrieb: TUV-Media GmbH, Am Grauen Stein, 51105 KéIn - Unternehmensgruppe TUV Rheinland Group

WIKA-Code: JGS79
durch: KappessS, 10.12.2024

*) Angaben des Herstellers
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VdTUV-Kennblatt

WIKA-Code: JGS79

durch: KappesS, 10.12.2024

1000.75

o

Ubersetzungstabelle

03.2013
Kapitel 3, Seite 1

In case of doubt or dispute, the latest edition of the German text only is valid. / En cas de doute, la version allemande est valide uniquement.

en (GB)

fr (F)

it (1)

VdTUV-Kennblatt for Welding Consumables

1 Manufacturer/Supplier

2 No. of VATUV-Kennblatt

3 Welding consumable:

4 Trade name:

5 Statements of the manufacturer

6 Flux trade name:

7 Type:

9 Flux type:

10 Flux grain size:

11 Diameter range:

12 Aucxiliary materials:

13 The validity of this Kennblatt will be certified,
respectively, in the latest edition of CD-ROM "TUV-
eignungsgepriifte Schweilzusatze"

15 Materials and postweld heat treatment

16 Material groups acc. to CR ISO 15608

17 The supplier stated in 1 has demonstrated a
supervised production according to AD 2000-Merkblatt
W 0/TRD 100/TRR 100 together with VdTUV-
Merkblatt Schweiltechnik 1153/KTA 1408 as follows.

18 Manufacturer's designation

Designation in accordance to DIN/DIN EN

19 The application range stated in the certificate has
been specified taking into account the welding
parameters applied in the approval test for the all weld
metal is listed as follows.
If not stated otherwise in 32, the approval test is valid
for the flat position.

20 Wire diameter/strip

dimensions/Amperage/Voltage/Travel speed/Working

temperature

Root weldability

Build-up of seam: suitability for

Single-layer/multiple layer/fillet welds

Wall thickness

Type of current and polarity

Welding position according to DIN ISO 6947

Highest operating temperature in the short-term range

as for parent metal, but not higher than

2
2

NS

2
2
2
2

oD OB W

=

27 Highest operating temperature in the long-term range
max.

Lowest operating temperature/as for parent metal, but
not lower than

Design stress value/as for parent metal

2

@

29

3
3

()

For use in the long-term range:

Resistance to intergranular corrosion proven in
accordance with

Remarks:

The approval test was done on the basis of
VdTUV-Merkblatt 1153.

Where nothing different is said under the heading 32
-Remarks-, this welding consumable is suitable
provided Annex | Paint 4 of the Pressure Equipment
Directive 97/23/EC is observed.

Explanations:

A tempered

L solution annealed and quenched

N normalized

S stress-relieved

St stabilized

U non-annealed

V' hardened and tempered

W soft annealed

G+ direct current plus pole

G- direct current minus pole

W alternating current

*) issued by the same publisher

35 Compiled in accordance with the data of ...

32
3

(o5

3

VdTUV-Kennblatt pour les métaux d'apport de soudage

Fabricant/Fornisseur

N° de la VdTUV-Kennblatt

Meétal d'apport de soudage:

Nom commercial:

Donées du fabricant

Nom commercial du flux:

Type:

Type du flux:

10 Granulométrie du flux:

11 Plage de diametres:

12 Matiéres auxiliaires:

13 La validité de la présente Kennblatt sera attestée dans
la VdTUV-Kennblatt 1000, liste des Métaux d'apport
homologués, la plus récente.

15 Matieres et traitement thermique postsoudage

16 Groupes des matiéres selon CR ISO 15608

17 La fornisseur sous 1 a démontré comme suit qu'elle
était en mesure d'assurer une production sous
surveillance selon 'AD 2000-Merkblatt W O/TRD 100/
TRR 100 et VdTUV-Merkblatt Schweiltechnik
1153/KTA 1408.

18 Désignation du fabricant

Désignation selon DIN/DIN EN

19 Le domaine de validité spécifié a été déterminé en
fonction des paramétres de soudage ci-dessous
utilisés pour le dépot de métal d'apport sur moule
dans le cadre des essais d'agrément.

Sauf indication contraire sous 32, 'essai de
qualification vaut pour la position horizontale.

20 Diametre du fil/dimensions du
feuillard/intensité/tension/vitesse
d'avance/température interpasses

21 Soudabilité en passe de pénétration

22 Différentes technique de soudage possible:
monopasse, multipasse, soudure d'angle

23 Epaisseur de paroi max.

24 Type de courant et polarité

25 Position de soudage selon DIN ISO 6947

26 Température de service maximale pour un calcul en
limite élastique dans le métal de base, mais sans
excéder

27 Température de service maximale pour un calcul en
fluage max.

28 Température de service minimale/comme pour le métal
de base, toutefois sans descendre sous

29 Contrainte admissible/comme dans le métal de base

O N O O W NN -

30 Pour utilisation en fluage
31 Résistance a la corrosion attestée selon

32 Remarques:

33 L'essai d'homologation a été fait sur la base du
VdTUV-Merkblatt 1153.
Sauf indications contraires mentionnées dans la
rubrique 32 -Remarques- ce métal d'apport est
approprié selon 'annexe | paragraphe 4 de la directive
97/23/CE sur les appareils & pression.

34 Explications:
A revenu
L recuit de mise en solution postsoudage
N normalisé
S recuit de détente postsoudage
St ecuit de stabilisation postsoudage
U sans traitement thermique postsoudage
V' rempé et revenu
W ecuit d'adoucissement postsoudage
G+ courant continu, pdle positif a I'¢lectrode
G- courant continu, péle négatif a I'¢lectrode
W courant alternatif
*) paru chez la meme maison d'édition

35 Etabli selon les données du ...

VdTUV-Kennblatt per materiali d'apporto

Fornitore

VdTOV-Kennblatt N.

‘Materiale d'apporto

Marca:

Dati del produttore

Marca del flusso:

Tipo:

Tipo di flusso:

Granulometria del flusso:

Campo dei diametri:

Materiali ausiliari:

La validita di questo Kennblatt viene attestata sul piu
aggiornato VdTUV-Kennblatt N. 1000 per materiali
d'apporto

Materiali e trattamento termico dopo saldatura
Gruppi dei materiali secondo CR ISO 15608

Il fornitore indicato al punto 1 ha dimostrato che la
produzione dei materiali d"apporto seguenti & stato
condotta secondo AD 2000-Merkblatt W O/TRD 100/

TRR 100 e VdTUV-Merkblatt Schweiltechnik 1153/
KTA 1408

18 Marca del produttore

Denominazione secondo DIN/DIN EN

19 Il campo di impiego citato nel certificato & stato
determinato considerando i seguenti parametri di
saldatura utilizzati per il deposito del materiale
d"apporto sottoposto a prova di idoneita.

Se non diversamente indicato al punto 32 la prova di
idoneita & valida per la posizione piana di saldatura
Diametro del filo/dimensioni del nastro/Intensita di
corrente/Tensione/Velocita di saldatura/Temperatura di
interpass

Saldabilita al vertice

Tipo di giunto: idoneo per saldatura ad una passata/a
passate multiple/d‘angolo

Spessore massimo della parete

Tipo di corrente e polarita

Posizione di saldatura secondo DIN ISO 6947
Temperatura d'esercizio massima (nel campo elastico)
come materiale base, tuttavia non superiore a

O N O AW NN -

e ———
w NN = O

2

o

2

=

n
w

Temperatura d'esercizio massima nel campo delio
scorrimento viscoso non superiore a

Temperatura d'esercizio minima/come per il materiale
base, tuttavia non inferiore a

Sollecitazione massima ammissibile/come per il
‘materiale base

Per I'uso nel campo dello scorrimento viscoso

Resistenza alla corrosione intercristallina dimostrata
secondo

Note:

La prova attitudinale ¢ stata effettuata sulla base di
VdTUV-Merkblatt 1153.

Se non diversamente indicato nella rubrica 32 -Note-,
questo materiale d'apporto si intende idoneo, in rispetto
a quanto descriito nell' appendice | paragrafo 4 della
direttiva europea attrezature a pressione 97/23/CE.
Spiegazioni:

A Rinvenuto

Solubilizzato

Normalizzato

Disteso

Stabilizzato

Non ricotto

Bonificato

W Ricottura di lavorabilita

G+ CC+

G- CC-

W CA

*) pubblicato dalla stessa casa editrice

35 Compilato su indicazioni di ...

w
w

<cwzr



Kappes, Silke (KappesS) - 11.12.2024, 09:20:29
Stamp
 WIKA-Code: JGS79
 durch: KappesS, 10.12.2024


Kaiser GmbH, Zu den Ohlwiesen 7, 59755 Arnsberg

WIKA Alexander Wiegand SE & Co.KG
Alexander - Wiegand - Str. 30
63911 Klingenberg

(Besteller)

Spezialartikel GmbH
Sonderschrauben
Zeichnungsteile

|

Schrauben, Norm- und
Zeichnungsteile aus
Qualitits- und Edelstihlen,
Sondermetallen und
Kunststoffen

Zu den Ohlwiesen 7

D - 59735 Arnsberg

Tel. +49-(0)2832-47582 0
Fax: +49-(0)2932-47582 29

wwww. kaiserspezial.de
info@kaiserspezial.de

Bestellnummer.  Abruf W4389415

Order No.

Rahmenauftrag KO0O019998/FXSN

Bestelldatum: 14.11.2022 Dokument-Nr.: 1797620712
Order dated: Document No.:

Deckblatt zu / Cover Sheet to:

Abnahmeprufzeugnis nach EN 10204 / 3.1

Certificate of tests

Unser Liefersch. Nr. | 179762 vom 06.12.2022

Qurinternal No. 90045490 dated

Chemische und physikalische Werte siehe Einzelzeugnisse als Anlage zu diesem Deckblatt.
For chemical and mechanical results please refer to certificates attached to this cover - sheet.

Sofern eine Anlage beiliegt, beziehen sich die dort aufgeflihrten Nummern auf die Nummern

auf den Herstellerzeugnissen.

The numbers in the enclosed list (if there is any) refer to the numbers on the manufacturer's certificates.

Es wird bestétigt, dass die Lieferung den Vereinbarungen bei Bestellannahme entspricht.
We certify that the merchandise satisfies the quality - conventions of the order — co.ntract.

KAISER Spezialartikel GmbH

f
'/
77&; ntisd (u, WA

WIKA-Code: KAEH32
durch: KronesM, 08.12.2022

Datum/Date: 07.12.2022 / jk

Handelsregister Arnsberg HRB 12408 / Geschaftsfuhrer: Thomas Goebeler f UST-ID-Nr. DE 318834906
Sparkasse Arnsberg — Sundern / IBAN: DE73 4665 0005 0000 0820 32 / BIC: WELADED1ARN
Herstellerzeugnisse stehen zu lhrer Verfligung - We keep manufaturer's certificates to your disposal
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104145

Werksbescheinigung / Werkszeugnis / Abnahmepriifzeugnis
Declaration of compliance with the order igTe-st report / Inspec':ion certif?cate E N 1 0204'3 L 1

Zertifikat-Nr. / Certificate no. 2020-729

Besteller / Customer KAISER ARN CDEQ148873
Auftrags-Nr. / Order no. Pa-Charge:3334836 0085822764
Kennzeichnung / |.D. Mark BO B8

Priifbedingungen / Test ceditions ASTM A 193 /A, Class 2 B8, PED 2014/68EU

Warenbeschreibung / Parts description Gewindebolzen / Studbolt ANSI B16.5 B16.52W25/850

Mechanische Eigenschaften / Mechanical properties

] ! T L
1 518 5@8"-11UNCX90 121 | 1275 [ 217

Vorschrift / Requirements ASTM A 193 /A, Class 2 B8, PED 2014/68EU

Analyse / Chemical composition

53628-
a7175_2

j | l ; iamﬂp‘zin'zllj L 4

L o g
0,020 ‘ 18,32 i 0,330 | 1,350
| | 1

PR e (TSI [NPSmYrens. PSS, |

Es wird bestatigt, dass die Lieferung den Vereinbarungen bei der Bestellannahme entspricht, und dass die oben genannten
Angaben mit dem vorliegenden Abnahmeprifzeugnis Ubereinstimmen.

We hereby confrim, that the delivery is consitent with the terms of the order contract and that above mentioned details are in
carrespondence with the prematerial certificate.

Datum / Date 14.04.2020

i.A. Arno Hummel - WIKA'COde KAEH32
SGplbetey il durch: KronesM, 08.12.2022

Dieses Dokument wurde maschinell erstellt und gilt auch ohne Unterschrift.
This document was created by machine and is also valid without signature.

Wir sind zugelassen gemaR Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU Anhang | Kap. 3.1.5, EN 764-5, Abs. 6.2.2 AD 2000 HPO,
Abs. 4 zur Ubertragung der Werkstoffkennzeichnung.

We are approved in accordance with the Pressure Equipment Directive 2014/68/EU Annex | Chapter 3.1.5, EN 764-5,
Section 6.2.2 AD 2000 HPO, Section 4 for transferring the material marking.

Prifbericht-Nr. / Test report no.  D641-B6/U-170017



Krones, Monika (KronesM) - 12.12.2022, 07:44:47
Stamp
 WIKA-Code: KAEH32
 durch: KronesM, 08.12.2022


104145

Werksbescheinigung / Werkszeugnis / Abnahmepriifzeugnis
Declaration of compganceg with the order Ig Test report / Inspec't,ion cortili?cate E N 1 0204-3l 1

Zertifikat-Nr. / Certificate no. 2020-739

Besteller ! Customer KAISER ARN CDE0148873
Auﬂrags-Nr IOrder no. PA-Chame 3334837 Kd —Auﬂmgsnwnmermml!ﬂ&
Kennzeichnung /1. Mark BO A B8

Prﬂfbedmgungen / Test codmons - ASTM A 193 1A, Ciass 2 BB PED 2014!68EU

Warenheschreibung I Parts descnphon Gewindebolzen / Studbolt ANSI B16 5 /B16. 52W25-890

Mechanische Eigenschaften / Mechanical properties

1 !1110 ‘5!8'-11UNC)00 121 L 1275 ‘ 27,7 l Hlic t

Vorschrift / Requnremenls AS’T M A 193 A, Class 2 BB PED 2014/68EU

Analyse /| Chemical composition

| 53628-
8o | 0,340 ' 375 2

1sszloaao

Es wird bestatigt, dass die Lieferung den Vereinbarungen bei der Bestellannahme entspricht, und dass die oben genannten
Angaben mit dem vorliegenden Abnahmepriifzeugnis Gbereinstimmen.

We hereby confrim, that the delivery is consitent with the terms of the order contract and that above mentioned details are in
correspondence with the prematerial certificate.

Datum ! Date 28 04 2020

:-\:‘m::':mm:;m WIKA Code KAEH32
Spboe i:spector durch: KronesM, 08.12.2022

Dieses Dokument wurde maschinell erstelit und gilt auch ohne Unterschrift.
This document was created by machine and is also valid without signature.

Wir sind zugelassen gemaR Druckgeréterichtlinie 2014/68/EU Anhang | Kap. 3.1.5, EN 764-5, Abs. 6.2.2 AD 2000 HPO,
Abs. 4 zur Ubertragung der Werkstoffkennzeichnung.

We are approved in accordance with the Pressure Equipment Directive 2014/68/EU Annex | Chapter 3.1.5, EN 764-5,
Section 6.2.2 AD 2000 HPO, Section 4 for transferring the material marking.

Priifbericht-Nr. / Test report no. D641-B&/U-170017
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Stamp
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Spezialartikel GmbH
Sonderschrauben
Zeichnungsteile

Schrauben, Norm- und
Kaiser GmbH, Zu den Ohlwiesen 7. 59755 Arnsberg Zeichnungsteile aus
Qualitits- und Edelstihlen,
Sondermetallen und

WIKA Alexander Wiegand SE & Co.KG
Alexander - Wiegand - Str. 30
63911 Klingenberg Kunststoffen

Zu den Ohlwiesen 7

WIKA-Code: KRE49 bbby T
durch: KappesS, 30.10.2024 Fax: +49-(0)2932-47582 29

wwww. kaiserspezial.de
info@kaiserspezial.de

(Besteller)

Bestellnummer:  Abruf P04728127

i Rahmenvertrag K00022521

Ersesrtdi{g?tumi 24.10.2024 E)okutTent-Nr.: 189697-0511

Deckblatt zu / Cover Sheet to:

Abnahmeprifzeugnis nach EN 10204 / 3.1

Certificate of tests

Unser Liefersch. Nr. | 189697 vom |29.10.2024
Qurinternal No. 90054740 dated

Chemische und physikalische Werte siehe Einzelzeugnisse als Anlage zu diesem Deckblatt.
For chemical and mechanical results please refer to certificates attached to this cover - sheet.

Sofern eine Anlage beiliegt, beziehen sich die dort aufgeflihrten Nummern auf die Nummern

auf den Herstellerzeugnissen.
The numbers in the enclosed list (if there is any) refer to the numbers on the manufacturer's certificates.

Es wird bestétigt, dass die Lieferung den Vereinbarungen bei Bestellannahme entspricht.
We certify that the merchandise satisfies the quality - conventions of the order — contract.

KAISER Spezialartikel GmbH DatumyDate; 05.11.2024 / jk

%L s Ctﬁ%{ﬁ/

Handelsregister Arnsberg HRB 12408 / Geschaftsfuhrer: Thomas Goebeler f UST-ID-Nr. DE 318834906
Sparkasse Arnsberg — Sundern / IBAN: DE73 4665 0005 0000 0820 32 / BIC: WELADED1ARN
Herstellerzeugnisse stehen zu lhrer Verfligung - We keep manufaturer's certificates to your disposal
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WIKA-Code: KRE49
durch: KappesS, 30.10.2024

CERTIFICATO DI COLLAUDO

Inspection certificate - Anahmerrufzeugnis

EN 10204 3.1
DATA - Date - Datum N°:
21/03/2023 3597/ 2023

ORDINE N° - Purchase order N° - kundenbestellungnummer N°

ORDER No.112442 (VORGANGSNR..90054590+90054740) DATED 09/03/2023

CLIENTE - Custumer - Kunde
KAISER SPEZIALARTIKEL GMBH

DDT N° - Delivery note N° - Lieferschein N

1149/B DATED 21/03/2023

ZU DEN OHLWIESEN. 7

FATTURA N® - Invoice N° - Rechnung

188/E DATED 21/03/2023

59755 ARNSBERG ( DE )

STATO DI FORNITURA - As delivered -

Lieferzustand

N°® PEZZI MISURA E DESCRIZIONE LOTTO MARCHIO MATERIALE | TRAT. TERMICO
N*® pieces Size and description Lot N° Marking Material Heat treatment
Stuckzhal Abmessung und beschreibung Werks N° Stempelung Rohstoff Warmebehandlung
5.000] HEAVY HEX NUTS 5/8" UNC A/F 27 H.16 222095020 I+8 AlSI304 - G.8
ASTM ASME SA A194 -2019G.8

COMPOSIZIONE CHIMICA % - Chemical composition % - Chemische zusammenesetzung %

COLATA N°
Heat N°
Shmelze N°®
C Si Mn Ni Cr s P Mo Cu Ti Al N Fe
WALX 0,0200| 0,2980| 1.0560(8.0250 | 18,1900/ 0,0010[ 0,0300( 0,3300| 0.0000/0.0050 |0.0000 0.0730 0.0000
w Vv Co B (o] H Mg Zn Nb AL TOT
0,0000{ 0,0000| ©0,0000{ 0,0000; 0,0000| 0.0000] 0.0000] 0.0000| 0.,0000 0,0000
PROPRIETA' MECCANICHE - mechanical properties - mechanischen eigenschaften
PROVA DI CARICO DUREZZA ALLUNGAMENTO
Proof Load Test Hardened Rm RP0.2 Elongation
Belastungstest Hartegrad Bruchgenhnung
VALORE RICHIESTO RISULTATO PROVA ESITO
Requirements lnst results Results
pos. | Standardwert Ergebnis der priifungen | Ergebnis NImm2 N/mm2 i o
80000 psi 80000 psi OK HRC - 31-32
CONTROLLO VISIVO CONTROLLO DIMENSIONALE NOTE RESPONSABILE CONTROLLO
Visual control Dimension inspection Remark Responsible for control
Aussehen Masskontrolle Bemerkungen Der werkssachverstandige
ACC. ASME ASTM A194 Ed.2019 & ‘
RAW MATERIAL USED FOR THE , %@
PRODUCTION IS PED 2014/68/EU AR Ay |
o DR CERTIFIED i -'C}
o
£

MD39 - REV.02 - 11/20186
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Hersteller . < < 4
Ugine .
Avenue Paul Girod - CS 90100 ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1 /
73403 Ugine Cedex Frankreich EN 10204/ 3.1 Ugitech
povw ugitech com
Werkzeugnis : 4 | Herstallerzeichen : - <
Site-Zertifizierungen (einsehbar unter www.ugitech.com) :
1SO 9001 /ISO 14001 / ISO 50001
ISO/IEC 17025
Priifstempel : 8
Besteller : 2| kundenbestelinummen Besidfmummist Listersrhein Nr: =
84400911 000010
Erzeugnisform : o
UGI 4571/ 316T Stab Geschalt Poliert ldsungsgegliiht h10 rund 26,700MM LONG. 3,000M +150,000MM
-0,000MM 40021331
Erschmelzungsart : u Chargen : 43| schmetz Nr : 15| Gewicht : = «=
EAF + vOD 2226GS1200 W10918/115776 4029 kg
Stueckzahl : L{ profi : =2 Abmessung : 2 Verschmiedungsgrad : <
293 rund 26,700 mm 114,41
Bezugsnorm : 23
EN 10278
Bezugsnom : 2«
EN 10088-3 ED2014 1.4571 NACE MR0175/1SO 15156-3:2015. 316T!
NACE MR0103/1SO 17945:2015. 316TI
Kundenspezifikation : Lastenheftinderung | Lastenheftdnderung | Empfang Datum Reserven =
Nr Datum
STN 029-2 3 15/02/2021 08/04/2021 oui
CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG Probe Nr: POJD 22
28
% C Si Mn Ni Cr Mo S P Ti
Min 10,5000 16,5000 2,0000 0,0200
Max 0,0300 1,0000 2,0000 13,5000 18,5000 2,5000 0,0300 0,0400 0,7000
Schmelzen 0,0200 0,6100 1,8200 10,5300 16,5500 2,0000 0,0170 0,0280 0,200C
Erzeugnisform
% TilC <€
Min 5,00
e WIKA-Code: KRF32
Schmelzen 10,00 durch: KappesS, 27.11.2024
Erzeugnisform
FESTIGKEITSEIGENSCHAFTEN
Lieferzustand : LOSUNGSGEGLUHT IN LINIE LUFT ABGESCHRECKT ol
Zugfestigkett b Harte 221
Probe Nj T°C Marke n°® Form Streckgrenze | Streckgrenze | Zugfestigkeit | Bruchdehnung [ Bruchdehnung |Einschniirung HBW HRc
Richtung Rp 0,2% Rp 1% RM 5D 4D 4 2,5/187.5 .
°Cc MPa MPa MPa % % % Mit Mit
Min 235 500 40 65
Max 650 215 22
POJD| 20 1L 285 338 586 52 54 75 168 <22
Kerbschlagzahigkeit 301
Probe N T"c(:: Richtung Form Nﬂn Einze‘ljwens Mme‘l\;varle Seitliche Breitung Kristallinititsgrad
° mm
POJD| 20 L KISOV 100 219 208 210 212
ZUSATZINFORMATIONEN
Korrosion : —z]
INTERKRISTALLINE KORROSION BESTANDIG NACH EN ISO 3651-2-1998 VERFAHREN A : .O
INTERKRISTALLINE KORROSION BESTANDIG NACH ASTM A262-2015 METHOD E
Zerstérungsfrel Prifungen : )
100% WIRBELSTROMRISSGEPRUFT 1G, 2B UND 2G BEDINGUNGEN RUNDE PRODUKTE NACH DIN EN 10088-3
VERFAHREN UND VERWECHSLUNGSPRUFUNG MITTELS OPTISCHER EMISSIONSSPEKTROMETRIE ODER PER
Hiermit erklaren wir, dass das 0.g. Produkt den Anforderungen des <2[Ugine den 30.05.2022 .u
Vertrags sowie den geltenden Normen und Vorschriften nach den Qualittsbeaufiragter
durchgefihrten Kontrollen und Priffungen in jeder Hinsicht entspricht.
Die moglichen Abweichungen wurden vor der Ausstellung dieses Zertifikats
vom Kunden validiert. Produkt hergestelit geméass REACH-Verordnung. T
040001569123 Seite 1/2
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Hersteller
Ugine

Avenue Paul Girod - CS 90100 ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1
73403 Ugine Cedex Frankreich EN 10204 / 3.1
Zerstorungsfrei Prifungen : 2l
RONTGENFLUORESZENZVERFAHREN ERFOLGT : KONFORM

BESICHTIGUNG & MASSKONTROLLE : I.O.

Sonstiges : 2z
FREI VON RADIOAKTIVER STRAHLUNG & FREI VON TOXISCHEN WIRKSTOFFEN

DIN EN 10278 (LN 668)

FREI VON RADIOAKTIVER KONTAMINIERUNG, QUECKSILBER, SCHWEIRNAHTEN, SCHWEIBAUSBESSERUNGEN IM LIEFERZUSTAND
Metal produced with external bloom in accordance with the derogation ’

acceptance of 21/04/2022 .
Schmeltzanalyse von Stahlerzeuger gepriift

WIKA-Code: KRF32.
durch: KappessS, 27.11.2024

Hiermit erklaren wir, dass das o.g. Produkt den Anforderungen des <4 Ugine den 30.05.2022 -
Vertrags sowie den geltenden Normen und Vorschriften nach den Qualitatsbeauftragter
durchgefiihrten Kontrollen und Priifungen in jeder Hinsicht entspricht,
Die moglichen Abweichungen wurden vor der Ausstellung dieses Zertifikats
vom Kunden validiert. Produkt hergestellt geméass REACH-Verordnung. ; A
040001569123 Seite 2/2
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e CHRISTIAN BOLLIN
ARMATURENFABRIK

Willy-Brandt-Str. 15

Christian Bollin Armaturenfabrik GmbH - Willy-Brandt-Str. 15 - D-61440 Oberursel
D-61440 Oberursel

Grof3er Preis des Mittelstandes

Firma

WIKA Alexander Wiegand SE & Co. KG Telefon: +49-(0)6171-88 33 66-0
Postfach 1180 E-Mail:  Bollin@Bollin.de

D - 63908 Klingenberg am Main Internet: www.Bollin.de

Kundenbestell. Nr. / your order P04690593

Bollin Auftrag / our reference 2024AF1983
Auftragsdatum / date of order 06.08.2024
Dokumentationsverzeichnis / Dokumentation - List 26.08.2024
Position Artikel / Article Anzahl / Quantity
1 B82PGSV140TNI34-4404 30

Absperrventil DN8 PN400, Wst.1.4404/316L
Kunden Material Nummer 118237

Dokumentationsart Benennung Anz. Charge Waz - Lieferant Zeugnis-Nr
Kind of Documentation Desription Oty HeatNo Cert. - Supplier Cert. No
EN 10204-3.1 Ventilkérper / Body 30 56210661 |Bdllinghaus Steel S.A. 1094403
EN 10204-3.1 Kopfstiick / Bonnet 536979 OLARRA 493437
EN 10204-3.1 Abnahme EN12266/ Chr.Bollin -
Inspection Armaturenfabrik GmbH

Besondere Anforderungen / special requirements:
Sauergas geeignet gem. NACE (MR0175)

WIKA-Code: MVP117
durch: KappesS, 27.08.2024

Christian Bollin
Armaturenfabrjk GmbH

Willy-Bra Re 15
614, rsel
TUV ° Geschéftsfihrer: Registergericht Banken/bank details IBAN BIC
PIR Dipl.-Ing. Dagmar Bollin-Flade Bad Homburg v.d.Hohe HRB 13944 Frankfurter Sparkasse v. 1822 DE14 50050201 0000 4474 47 HELADEF1822
BT Dipl.-Ing. Bernd Flade Sitz d. Ges.: Oberursel (Taunus) Frankfurter Volksbank e.G. DE91 501900000300 180124 FFVBDEFF

CERT, /
150 v Dipl.-Wirtschaftsing. (FH) Constantin Flade USHdNr.: DE 114133042

73 100 2104
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ACEROS INOXIDABLES OLARRAS.A. (™ e e 11 ACEROS INOXIDABLES
Cm. Larrabarri, Elotxelerri, 1 Certified by c E
48180 Loiu, Bizkaia 1RQA
vai;I/):vf.izlana.com 115?2?1%3%%1105:;161?7003:7% 0769 O]AR]%
A

IBERO STAHL GMBH.

PI LG E RSTRASS E 27 zrade Marlgi lZelchen deii Lieferwerkes

45473 MUELHEIM-RUHR - ALEMANIA i e

Works Inspector Stamp - Werkssachverswndlger@
y Sello del Inspector
Certificate type - APZ Nach Certificate n° - Priif-N Date-Datum-Fech:
Certificado tipo EN 10204/3.1 Certificado n° Shed 493437 2?;_ 615".1 2%2512
Cur order N° Heat Your order N°
Werks - Nr 767532 Schmelze 536979 Bestell - Nr BL122063-
N°deReferencia Colada Pedido N°
Steel Grade According to
Werkstoff X-6-CRNIMOTI-17-12-2 / 1.4571 MECAMAX  |Entsprechend  EN 10272-2016.
Calidad Corresponde
Shape and Size - Gegenstad Tolerance - Toleranz Bundles Bars Weight
Perfil y dimensién Tolerancia Bunde 2 |[Stdbe 426 |Gewitcht 1201 Kg
SECHSKANT 22 mm h11 /DIN 176 /EN 10278 Bultos Barras Peso

Requirements - Anforderungen - Exigencias

EN 10088-3 2014.

Regulated substance: No performance determined

AD-2000-W2/W10.

NACE MR-0175/ISO 15156-3 2015.

NACE MR-0103/ISO 17945-2015.

EN 10088-5 2009.

UNS S31635.

PED 2014/68/EU, Annex |, Parag.4.3/DGR 2014/68/EU
Anhang | Absatz 4.3 Certificate/Zertifikat Nr. 348/2008/MUC
EN10088-5.0769-CPR-VAS-00472-2. Corrosionresistant steel
bars for building construction or civil engineering.

Das/DIe/TEIHE .oieseesrassssresresserrsanssresinaz

erfolgle mit Zus

Melting process / Erschmelzungsart / Proceso de Fusion

E.A.F./A.O.D.

Heat treatment / Warmebehandlung / Tratamiento térmico

1060C 4H/Std WATER/WASSER/AGUA

Solution annealed/Abgeschreckt/Hipertemple-Cold drawn/Gezogen/Estirado-

Test results - Ergebnis der Priifungen - Resultados de los ensayos

Reference standard Rp0,2% | Rp 1% Rm A A z Hardness | Impact test / Kerbschlagzaehigkeit / Resiliencia
Bezugsnorm N/mm2 | N/mm2 | N/mm2 |%L5D|%L4D| % Hérte ISOV Jules
Norma de referencia MPA MPA MPA HBw

ISO 6892 Min. 200 235 500 20 100

Max. 900 315
Temperature°C | Spec. N°. 1 504 621 686 32 69 217 167/169/163
20 Probe Nr.
Pro N°.
Cc Si Mn P S Cr Mo Ni Ti N Co

Min. 16,50 2,00 10,50 5 X %C
Max | 0,080 1,00 2,00 0,045 0,030 18,50 2,50 13,50 0,700

0,029 0,45 1,84 0,036 0,024 16,58 2,01 10,54 0,150 | 0,0180 0,37
Visual and dimensional inspection Radioactivity inspection Antimixing test Grain Size
Besichtingung und Ausmessung (), K. | Radioaktivitdtskontrolle (), K, | SpektroskVerwechslungspr (), K, | Korngrosse
Control visual y dimensional Controlde Radioactividad Antimezcla Tamario de grano

Remarks - Bemerkungen - Observaciones
IC test acc./IK prafung nach EN 1SO 3651-2/98 Met.A. OK EDV/EDP
Crack control/Rissgepruft acc. EN 10277 class 2. OK Acc. EN 10204
SURFACE FINISH:2H Marian Tejedo
Quality Mng.
. Works Inspector
VVI KA-COde . MVP 1 1 7 Der Werkssachverstandige
. Inspector de fabrica
durch: KappesS, 27.08.2024

We hereby certify that material described herein complies with the requirements agreed on the order.

Firmado digitalmente por / Signed digitally by:

ACEROS INOXIDABLES OLARRA SA - CIF A48663546

Fecha / Date:23-05-2022 13:03



Kappes, Silke (KappesS) - 30.08.2024, 06:31:16
Stamp
 WIKA-Code: MVP117
 durch: KappesS, 27.08.2024


e CHRISTIAN BOLLIN
ARMATURENFABRIK

Christian Bollin Armaturenfabrik GmbH - Willy-Brandt-Str. 15 - D-61440 Oberursel Wi]]y-qundr-Srr. 15

. D-61440 Oberursel
Firma
WIKA Alexander Wiegand SE & Co. KG Telefon: +49-(0)6171-88 33 66-0
Postfach 1180 E-Mail:  Bollin@Bollin.de
D - 63908 Klingenberg am Main Internet: www.Bollin.de
Abnahmepriifzeugnis / test-certificate EN10204-3.1 26.08.2024
Kundenbestell. Nr. / your order P04690593
Bollin Auftrag / our reference 2024AF1983
Auftragsdatum / date of order 06.08.2024

Wir bescheinigen hiermit der Firma WIKA Alexander Wiegand SE & Co. KG, dass die gemaR Bestellung
gelieferten Armaturen den technischen Lieferbedingungen entsprechen.

We hereby certify to the company WIKA Alexander Wiegand SE & Co. KG, that the parts of the following
order are in conformity with the technical standards.

geprufte Armaturen / proofed valves

Position Artikel / Article Anzahl / Quantity

1 B82PGSV140TNI34-4404 30
Absperrventil DN8 PN400, Wst.1.4404/316L
Kunden Material Nummer 118237

Prifungen nach EN 12266-1/-2 proofments according to EN 12266-1/-2
Festigkeit des Druck tragenden Gehauses shell strength : P10

Dichtheit des Druck tragenden Gehauses shell tightness :P11
Sitzdichtheit; Leckrate A seat tightness; leak rate: A : P12
Erlauterung: P 10 und P11: Prifdruck P = 1,5 x Nenndruck Explanation: P10 and P11: test pressure P = 1,5 x PN

Besondere Anforderung: / special requirements
Sauergas geeignet gem. NACE (MR0175)
Die Armaturen haben die Anforderungen erfllt / The valves have accomplished all requisitions
Werkssachverstandiger:
Works Inspector:

WIKA-Code: MVP117
durch: KappesS, 27.08.2024

Christian Bollin
Armaturenfabrjk GmbH

Grof3er Preis des Mittelstandes

Willy-Bra Re 15
614 rsel
o Geschaftsfihrer: Registergericht Banken/bank details IBAN BIC
Dipl.-Ing. Dagmar Bollin-Flade Bad Homburg v.d.Hohe HRB 13944 Frankfurter Sparkasse v. 1822 DE14 50050201 0000 4474 47 HELADEF1822
Dipl.-Ing. Bernd Flade Sitz d. Ges.: Oberursel (Taunus) Frankfurter Volksbank e.G. DE91 501900000300 180124 FFVBDEFF

150 v Dipl.-Wirtschaftsing. (FH) Constantin Flade USHdNr.: DE 114133042

73 100 2104


Kappes, Silke (KappesS) - 30.08.2024, 06:31:21
Stamp
 WIKA-Code: MVP117
 durch: KappesS, 27.08.2024


Abnahmepriifzeugnis/Mill Test Page:/Pages: 1/1

Bdl) LLINGHAUS’E Certificate/Certificado de Qualidade
(S EN 10204:2004 / 3.1
STEEL ==

Cert.No.:1094403

Bllinghaus Steel Lda. Unsere innere Verweisung /Our Int. Datum / Date / Data
ISO 9001:2015 | EN 9100:2018 et & Reff, dab,
CERT No. 01 100 030458 | 01 117 1800364 AG0VDYNNGR 7 D0enLe 208 B0E]
Kunde / Customer / Cliente
Christian Bollin Produktgruppe / Product Group / Grupo Produto
Armaturenfabrik GmbH AISI 316/L CD sSQ 30 MM
Willy-Brandt-Strasse 15 1.4404 / X 2 CrNiMo 17-12-2
61440 Oberursel / Ts.
Germany
Gewicht/ Weight/ Peso Bunde/Bundles/Atados

Bestell Nr./Order Nr./Enc.Nr.:2021BE0663 875 KG 2
Endgiltiger Kunde/Final Customer/Cliente Final

Christian Bollin

Armaturenfabrik GmbH Beschreibung / Description / Descricgéo
Willy-Brandt-Strasse 15
61440 Oberursel / Ts.

Stainless steel cold drawn square bars
Germany

Bestell Nr./Order Nr./Enc.Nr.:2021BE0663.1

Normen / Standards / Normas

1.4401/1.4404 | TYPE 316/UNS S$31600 TYPE 316L/UNS $31603 | DIN EN 10088-3:2014 (Condition 2H) | CE Marking
DIN EN 10088-5:2009 | DIN EN 10272:2016-10 | PED 2014/68/EU | AD 2000 Merkblatt WO/W2/W10 - 2016

ASTM A276/A276M-17 | ASTM A479/A479M-20 | ASME SA-276 2019 | ASME SA-479/SA-479M 2019

NACE MR0103/ISO 17945:2015 | NACE MR0175/ISO 15156:2015 | DIN EN 10278:1999 - hll | DIN EN 6506-1:2015

ISO 6892-1:2019 | DIN EN ISO 3651-2A:1998 - Conform

WIKA-Code: MVP117
durch: KappessS, 27.08.2024

Chemische analyse in % / Chemical composition in % / AnAlise quimica em $%

c 0,024 |si 0,449 |Mn 1,490 |P 0,029 |s 0,025 |Cr 16,640|Ni 10,060|Mo 2,060 |Co 0,284 |Cu 0,470 |
N 0,0520|Ti 0,0030|Nb 0,021 |V 0,040 |Al 0,005 |Ww 0,072 |Sn 0,009 |Ta 0,001 |

Schmelzen Nr./Cast nr./Fusdo nr. 56210661
Erschmelzungsart/Melting/Processo de Fundigdo EAF+AOD
Warmebehandlung/Heat treatment/Tratamento térmico Solution annealed 1050°C (1922°F)
Visuelle Kontrolle/Visual Inspection/Inspeg¢do Visual OK
Mak. Untersuchung/Macrographic Test/T.Macr. OK
Proben Nr./Test no./Amostra nr.: 5161297.08 3094708.04
#1
Harte/Hardness/Dureza [HB] 234 S e - -
Streckgrenze/Yield point/Tensdo limite Rp 0,2 % [MPa] 515 )< Teil, e me e )
Dehngrenze/1% point/Limite de extensdo Rp 1,0% [MPa] 359 De . 1 56240664

|
i
Zugfestigkeit/Tensile strength/Tensdo de rotura Rm [MPa] 668 E
1
!
|

Dehnung/Elongation/Alongamento A5 [%] 37,5 ; G B
Dehnung/Elongation/Alongamento 4D [%] 41,0 | gekennzeichnet mit Wst. ... 56210661
Einschniirung/Reduction of area/Coef. Estrigdo Z [%] 72,0 | sacngen umgestempeit aul MR IVPWL.. |
Korngrdsse/Grain size/Tamanho de gréo 10 ; yend ordnungs )
|8 “ /
i g /
/i
Country of origin: Portugal Abnahmebeauftragter
Antimixing checked. Authorized Inspection
Material is free of mercury and radiation contamination. Representative
No weld repair done. Rep. Inspeg¢do Autorizado

We confirm that this material meets this specification

according the mentioned standards. h) {/\'ﬁ

Nuno Silva (BS-NS)
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lita Inox S.p.A. ]
COMPANY WITH Strada Statale 45 bis Ilta @
MAMAGEMEMNT 5YSTEM 26010 Robecco d'Oglio (CR) - Italia
CERTIFIED BY DNV GL Tel +39 0372 9801
=150 90M = Fax+|39 l|)3729|21538d )
=z o = -mail: ilta.arvedi.i
=150 14001 = g @ et
=150 450H = www.arvedi.it
TEST CERTIFICATE ACCORDING TO EN 10204(2005) 3.1 N°0000796862
ABNAHMEPRUFZEUGNIS - CERTIFICAT D'ESSAIS - CERTIFICATO DI COLLAUDO Pag. 1dil
Longitudinally laser welded tubes/Laser langsnahtgeschweisste rohre/Tubes soudes longitudinalement laser/Tubi saldati longitudinalmente laser
Customer: . F. LINSTER & CO. GMBH
Besteller/Client/Cliente 7FppE| INSTR. 16-18 84544 ASCHAU am INN
Customer Order N°: 202212100/SE - Mill's llta Inox N°: 0411129559 - 000010 # 0421137314 - 000010
Bestellung/Commande Client/Ordine Cliente WerksN°/N° référence Interne/Conferma ordine
Specifications: EN 10217-7: 2021 TC2 //AD 2000 MERKBLATT W2/W10 Tolerances: GEMAR IHRERBESTELLUNG
Anforderungen/Specifications/Specifiche Toleranzen/Tolérances/Tolleranze
Manufacturer's mark:  Iit@ @Herstellerzeichen_/Marqu_e du fabricant/ Marchio del produttorelMarking: According to EN 10217-7 Dot 12
Inspector's Stamp: M.A. Stempel des Sachverstandigen/Poingon de l'inspecteur/Punzone dell'ispettore |Kenzeichnung/Marquage/Marcatura
Item DIMENSIONS PIECES N°[ METERS WEIGHT(kg) GRADE STANDARD CODE EXECUTION
Pos. Abmessungen Stiickzahl Meter Gewicht/Poids Werkstoff/Nuance Normbezeichnung Ausfiihrung
N° Dimensions/Dimensioni Piéces/Pezzi Métres/Metri Peso Materiale Designation/Designazione Execution/Esecuzione
10 60.30 X 2.77 X 6000 74 444.00 1,540.000 [TP.316L X2 CrNiMo 17-12-2 W1A
10 111 666.00 2,340.000 |1.4404 W1A
Z3 CND 17-12-02
UNS S31603
Chemical analysis acc.to: ASTM A240/ EN 10088-2/EN 10028-7 Last Edition Schmelzanalyse/Chimigue analyse/Analisi chimica
Steel making process ‘E/AOD Erschmelzungsart/Procéde d'elaboration/Procedimento di elaborazione acciaio
Item Manufacturer HEAT N° % C % Si % S %P [ %Mn| %Cr [ %Ni [ %Mo | %Ti [ %Co | %Cu | %N
N° Hersteller/Fabricant/Produttore| Schmelze/Couléé/Colata
10 ACCIAI SPECIALI 545729 0.022 | 0.340 | 0.0010| 0.026 | 1.020 | 16.580 | 10.070| 2.050 0.190 | 0.300 | 0.049
10 ACCIAI SPECIALI 45731 0.021 | 0.340 | 0.0010| 0.026 | 1.020 | 16.660 | 10.080 | 2.040 0.190 | 0.310 | 0.045
Mechanical test acc. to tab.: 6-7 EN 10217-7 Mechanische Priifungen/Essais mécaniques/Caratteristiche meccaniche
Item HEAT N° HOMOLOG. TEST SPECIMEN SIZE YIELD STRENGTH TENSILE ELONGAT. HARDNESS
Pos. Schmelze Zulassung Probe Abmessung Probestab Streck-Dehngrenze STRENGTH Bruchdehnung Haerte
N° Coulée Omologation Eprouvette Dime. Eprouvette _Limite d'élasticite Zugfestigkeit Allongament Dureté
Colata Omologazione Provﬂlno Dimensione provetta Limite di snervamento Résistgnce Sagtraction Allungamento Durezza
n mm?2 0,2% N/mm2 1% Limite di rottura A5% HB
N/mm?2
REQUIREMENT Anforderungen/Exigences/Requisiti >=190 >=225 490 - 690 >=40.0
10 545729 01 L 125X 2.77 347 377 613 46.0
10 545729 02 L 125X 2.77 356 387 620 45.1
10 545731 01 L 125X 2.77 341 372 617 46.7
10 545731 02 L 125X 2.77 342 381 617 459
10 545731 03 L 125X 2.77 346 382 619 46.6
10 545731 04 L 125X 2.77 353 384 626 44.8
WIKA-Code: RANY64
durch: KappessS, 06.11.2024
Test Results Ergebnisse der Prufungen/Résultat des essais/Risultati delle prove
Heat treatment: 1050 °C GEGLUEHT UND ENTZUNDERT. Warmebehandlung/Traitement termique/Trattamento termico
Tecnological test: 100% EN ISO 8493: OK / / / Technologische Priifung/Examen technologique/Prove tecnologiche
Residual Corrosion Test acc.to : =============== Korrosionsfordernde Ruckstaden/Essai residues corrosif/Prova residui corrosivi
Intergranular Corrosion Test acc.to: EN ISO 3651-2/A : OK IK Bestandigkeit/Essai corr.intergr./Prova di corrosione intergranulare
Non Destructive Test acc. to: 100% EN ISO 10893-2/E1H: OK Zerstérungsfreie Priifung/Contrdle non destructif/Controllo non distruttivo
Leak Test/Hydrostatic test to: 100% EN ISO 10893-1: OK Dichtheitspriifung/Essai d'étancheéité/Prova di tenuta
Uncorrect Material Test: 100% i.O. Verwechlungsprifung/Essai P.M.l./Prova antimiscuglio
Visual and gauging control: i.O. Besichtigung und Ausmessung/Contréle visuel et dimensionel/Controllo visivo e dimensionale

Notes:

Material entspricht Werkstoff: 1.4401/316. - Ausgestellt in Ubereinstimmung mit dem T.U.V. Bayer (07.80). Auf eine Gegenunterschrift wurde seitens T.U.V. Bayern seit
01/02/1994 verzichtet. Die Zeugnissausstellung erfolgt in Ubereinstimmung mit dem T.U.V. Stiddeutschland nach AD2000 Merkblatt W2 Absatz 6.2.2 - - GemaR
[Spezifikation NACE MR0175/ISO 15156 letzte Ausgabe. Rockwell Hartetest <= 22 HRC. - - Ausgestellt in Ubereinstimmung mit TUV SUD Industrie Service GmbH - QS nach
PED, Anhang |, Absatz 4.3 zugelassen, von der benannten Stelle REG. Nr. 0036- Zertifikatsnummer DGR-0036-QS-W 11/2002/MUC -

We certify that the delivered products comply with the specification of the order / Wir bestaetigen, dass die gelieferte Ware den Bestellvorschriften entspricht / Nous
attestons que les produits livres sont conformes aux réferences de la commande / Noi attestiamo che il materiale spedito € conforme ai requisiti dell'ordine
Marco Assandri
Robecco d'Oglio, 09/01/2023 Mill's Inspector / Der Werksachverstandige
W Inspecteur de lI'usine / Firma Ispettore

Arvedi W )

T
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lita Inox S.p.A. ]
COMPANY WITH e b 5tis ita @
MAMAGEMEMNT 5YSTEM 26010 Robecco d'Oglio (CR) - Italia
CERTIFIED BY DNV GL Tel +39 0372 9801
=150 90M = Fax+l39 l|)3729|21538d )
=z o = -mail: ilta.arvedi.i
=150 14001 = e
=150 450H = www.arvedi.it
TEST CERTIFICATE ACCORDING TO EN 10204(2005) 3.1 N°0000796863
ABNAHMEPRUFZEUGNIS - CERTIFICAT D'ESSAIS - CERTIFICATO DI COLLAUDO Pag. 1dil
Longitudinally laser welded tubes/Laser langsnahtgeschweisste rohre/Tubes soudes longitudinalement laser/Tubi saldati longitudinalmente laser
Customer: . F. LINSTER & CO. GMBH
Besteller/Client/Cliente 7FppE| INSTR. 16-18 84544 ASCHAU am INN
Customer Order N°: 202212100/SE - Mill's llta Inox N°: 0411129559 - 000010 # 0421137314 - 000010
Bestellung/Commande Client/Ordine Cliente WerksN°/N° référence Interne/Conferma ordine
Specifications: ASTM A 312/A 312M - 16 Tolerances: GEMAR IHRERBESTELLUNG
Anforderungen/Specifications/Specifiche Toleranzen/Tolérances/Tolleranze
Manufacturer's mark:  Iit@ @Herstellerzeichen_/Marqu_e du fabricant/ Marchio del produttorelMarking: ASTM A312
Inspector's Stamp: M.A. Stempel des Sachverstandigen/Poingon de l'inspecteur/Punzone dell'ispettore |Kenzeichnung/Marquage/Marcatura
Item DIMENSIONS PIECES N°[ METERS WEIGHT(kg) GRADE STANDARD CODE EXECUTION
Pos. Abmessungen Stiickzahl Meter Gewicht/Poids Werkstoff/Nuance Normbezeichnung Ausfiihrung
N° Dimensions/Dimensioni Piéces/Pezzi Métres/Metri Peso Materiale Designation/Designazione Execution/Esecuzione
10 60.30 X 2.77 X 6000 74 444.00 1,540.000 [TP.316L X2 CrNiMo 17-12-2 ER
10 2" SCH.10 S 111 666.00 2,340.000 |1.4404 ER
Z3 CND 17-12-02
UNS S31603
Chemical analysis acc.to: ASTM A240/ EN 10088-2/EN 10028-7 Last Edition Schmelzanalyse/Chimigue analyse/Analisi chimica
Steel making process ‘E/AOD Erschmelzungsart/Procéde d'elaboration/Procedimento di elaborazione acciaio
Item Manufacturer HEAT N° % C % Si % S %P [ %Mn| %Cr [ %Ni [ %Mo | %Ti [ %Co | %Cu | %N
N° Hersteller/Fabricant/Produttore| Schmelze/Couléé/Colata
10 | oo 545729 0.022 | 0.340 | 0.0010| 0.026 | 1.020 | 16.580 | 10.070| 2.050 0.190 | 0.300 | 0.049
10 | oo 545731 0.021 | 0.340 | 0.0010| 0.026 | 1.020 | 16.660 | 10.080 | 2.040 0.190 | 0.310 | 0.045
Mechanical test acc. to tab.: 4 - ASTM A312/A 312M Mechanische Priifungen/Essais mécaniques/Caratteristiche meccaniche
Item HEAT N° HOMOLOG. TEST SPECIMEN SIZE YIELD STRENGTH TENSILE ELONGAT. HARDNESS
Pos. Schmelze Zulassung Probe Abmessung Probestab Streck-Dehngrenze STRENGTH Bruchdehnung Haerte
N° Coulée Omologation Eprouvette Dime. Eprouvette _Limite d'élasticite Zugfestigkeit Allongament Dureté
Colata Omologazione Provﬂlno Dimensione provetta Limite di snervamento Résistance & traction Allungamento Durezza
n mm?2 0,2% N/mm2 1% Limite di rottura 2"% HRB
N/mm?2
REQUIREMENT Anforderungen/Exigences/Requisiti >=170 >= 485 >= 35.0
10 545729 01 L 125X 2.77 347 613 46.0
10 545731 01 L 125X 2.77 341 617 46.7
10 545731 02 L 125X 2.77 342 617 45.9

WIKA-Code: RANY64
durch: KappesS, 06.11.2024

Test Results Ergebnisse der Prufungen/Résultat des essais/Risultati delle prove

Heat treatment: 1050 °C GEGLUEHT UND ENTZUNDERT. Warmebehandlung/Traitement termique/Trattamento termico
Tecnological test: Ringfaltversuch: i.O./ / / Technologische Priifung/Examen technologique/Prove tecnologiche
Residual Corrosion Test acc.to : =============== Korrosionsfordernde Ruckstaden/Essai residues corrosif/Prova residui corrosivi
Intergranular Corrosion Test acc.to: ASTM A262/PRACTICE E: OK IK Bestandigkeit/Essai corr.intergr./Prova di corrosione intergranulare
Non Destructive Test acc. to: WIRBELSTROMPRUFUNG NACH ASTM A999 (REFERENZ KALIBRIERUNGSBOHRUNG 22.3.8.4.)/E426: OK Zerstorungsfreie Priifung/Contréle non destructif/Controllo non distruttivo
Leak Test/Hydrostatic test to: Dichtheitspriifung/Essai d'étancheéité/Prova di tenuta
Uncorrect Material Test: Verwechlungspriifung/Essai P.M.l./Prova antimiscuglio
Visual and gauging control: i.O. Besichtigung und Ausmessung/Contréle visuel et dimensionel/Controllo visivo e dimensionale
Notes:

Chemische Zusammesetzung gemaR ASTM A312 Tab.1 . - - Ausgestellt in Ubereinstimmung mit TUV SUD Industrie Service GmbH - QS nach PED, Anhang |, Absatz 4.3
zugelassen, von der benannten Stelle REG. Nr. 0036 - Zertifikatsnummer DGR-0036-QS-W 11/2002/MUC -

We certify that the delivered products comply with the specification of the order / Wir bestaetigen, dass die gelieferte Ware den Bestellvorschriften entspricht / Nous
attestons que les produits livres sont conformes aux réferences de la commande / Noi attestiamo che il materiale spedito € conforme ai requisiti dell'ordine

Marco Assandri
Robecco d'Oglio, 09/01/2023 Mill's Inspector / Der Werksachverstandige
A Inspecteur de lI'usine / Firma Ispettore

Arvedi W )

T
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Lloyd,s VVI KA_COde RANY64 Certificate No: LR2006736WA

Issue Date:  04/06/2020

Register durch: KappesS, 06.11.2024 Expiry Date: 03/06/2023

Steel Pipe And Tubes

Manufacturer lltalnox S.p.A.

Address Strada Statale 45 bis, Robecco D'Oglio Cr, 26010, Italy

Type Pipes And Tubes

Scope of Approval Welded pipes and tubes in austenitic stainless steel and duplex stainless
steel.

Maximum diameter 120 mm, wall thickness 4 mm.
Duplex stainless steel pipes and tubes for approved applications only.
GMAW and Laser Welding techniques approved.
Eddy current testing in lieu of hydraulic testing.
This approval is subject to compliance with the Rules for the Manufacture, Testing and Certification of
Materials. The full details of the processes and grades to which this approval applies are given on
subsequent pages of this certificate.
This certificate is issued to the named manufacturer, and is valid until the expiry date specified. Lloyd's

Register is to be notified of any change that may affect the validity of this certificate, and reserves the
right to cancel or withdraw this certificate.

o
w
=
(o]
o
o
o
<
Li Xu
Senior Specialist- Fracture Mechanics and
71 Fenchurch Street, London, EC3M 4BS, United Fatigue Analysis to Lloyd's Register EMEA
Kingdom A member of the Lloyd's Register group

Lloyd's Register Group Limited, its affiliates and subsidiaries and their respective officers, employees or agents are, individually and collectively, referred
to in this clause as 'Lloyd's Register'. Lloyd's Register assumes no responsibility and shall not be liable to any person for any loss, damage or expense
caused by reliance on the information or advice in this document or howsoever provided, unless that person has signed a contract with the relevant
Lloyd's Register entity for the provision of this information or advice and in that case any responsibility or liability is exclusively on the terms and
conditions set out in that contract.
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WIKA-Code: RANY64 Certificate No: LR2006736WA

Lloyd's . Issue Date:  04/06/2020
Register durch: KappesS, 06.11.2024 o o3oersom

Steel Pipe And Tubes

pipes and tubes Welded Grades Maximum Diameter Units
- - austenitic stainless 120.00 mm
- - duplex stainless 120.00 mm
a
>
¢}
o
o
o
<

71 Fenchurch Street, London, EC3M 4BS, United
Kingdom

Lloyd's Register Group Limited, its affiliates and subsidiaries and their respective officers, employees or agents are, individually and collectively, referred
to in this clause as 'Lloyd's Register'. Lloyd's Register assumes no responsibility and shall not be liable to any person for any loss, damage or expense
caused by reliance on the information or advice in this document or howsoever provided, unless that person has signed a contract with the relevant

Lloyd's Register entity for the provision of this information or advice and in that case any responsibility or liability is exclusively on the terms and
conditions set out in that contract.

LMO01 1.0.0
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_ CERTIFICATENO  : MAC9202249 (5) DATE :25/01/2022
ESE s Fragn Bl 2h E e ne§ on § = SUV IMORD M"_L TEST REPORT INVOICE NO. - INVE0O584
MAC Piping Materials 5dn. Bhd. 07/202/9030/WZ2/2302/18 , ' CONTRACT NO. : 50-000737
Company No : 1250791-W 07/202/9030/WP/2302/18 IN ACCORDANCE TO EN 10204 3.1 SHIPPER : MAC PIPING MATERIALS SON BHD
Lot 8095, Jalan Sungai Rasau 32, PED2014/68/EU
" Kawasan 186, Sungai Rasau, 41300 Klang, PURCHASE ORDER N : 099/77718997/€K
Selangor Darut €hsan, Malaysia TUV 5UD Asia Pacific CUSTOMER : RFF ROHR FLANSCH FITTINGS
"Tel : #603-3344 9733 Fax : +603-3344 9722 IS0 9001 ; 2015
Website : www.macpiping.com - | Certificate Registration PRODUCT - STAINLESS STEEL BUTT WELD FITTINGS (SEAMLESS)
Email : enquiry@macppiping.com No. :TUV100 13 4226 SPECIFICATION : ASTM A403/ASME SA403M-19
MATERIAL GRADE  : WP316/3161-5 (SEAMLESS)
TENSILE TEST : NON- CHEMICAL COMPOSITION {wt%)
NO DESCRIPTION OF GOODS PO No QUANTITY | WEIGHT HEAT ¥.5. | T.5. | EL% JHARD- DESTRUCTIVE ) i
{PRODUCT, SIZE, SCHEDULE, GRADE) ' {PCS) {KGS}) NUMBER N N $§:§ TEST (NDT} C Si Mn P S Ni Cr Mo
mn? | mm? | (Y [qurey| RT | UT | MT| PT | ET X 100] X 1000 X100
205| 515 28] AVR - - - - 4 1000] 1600} 200
. _ ‘ 187 30l 100l 200]. as| 30| 14co] 1800 300
1 |ELBOW 90 1/2* SCH 105 316/L (S} 099/77718957/EX 503 2012 | 53uzaiF | 281§ 598 ) 61 | 7o [ n/a|N/A|N/Ab /Al NAl 24 ] 49 | 123 31 3 | 1018 | 1622 | 217
>
—
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WIKA-Code: RARBS

durch: KronesM, 21.10.2022

NOTE:

Y.S =Yield Strength

1.5 =Tensile Strength
E£.L. = Elongation In 50mm
{or 4D}, min, % M. T =Magnetic Practice Test
1Ksi = 1,000 Psi E.T = Electromagnetic Test
1Mpa=tN/mm2 =0.145038 Ksi ~ P.T = Dye Penetrant Test

SCH =Schedule
" R.T=Radiography Test
U.T = Ultrasonic Test

MNote .
* HEAT TREATMENT : 1080 DEGREE CELSIUS QUENCHED IN WATER

- . (15-30 minute holding time)
+ * Products conform to ASME B16.9 2018 and ASME Sec |l Part A-2019 SA-403/5A~403M
. 2019,

Cold formed , annealed and quenched, bevelled ends to ASME B16.25,

© *Materials are in accordance to NACE MR 0175 {150 15156-1 & 15156-3 -2015)

& NACE MR 0103 -2015.(Latest Edition)

- * Intergranular Corrosion Test are in Accordance to ASTM A262 Practice E: Passed

* Surface and dimension check has been carried out 100% to all products

" * Pickled and Passivated -

* Praducts are mercury free and free from mercury cont

* Raw materfal manufacturer has detected it to be free fr
radipactive contamination.

* Altfittings are confirmed 100% P.M.| tested

* Stainless steelmaking : Electric arc furnace

* Certified according to AD2000 WO and PED2014/68/EU Annex 1,
Paragraph 4.3

* Country of Origin Malaysia

QA/QC DEPARTMENT]

PN

MAX
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Ihre Referenz: W4373168 90970335
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70335 - -

Zhejiang Kanglong Steel Co.,Ltd
ADD:NO.356 LVGU AVENUE,SHUIGE JNDUSTR[AL ZONE LISHUI,CHINA
MILL TESTANSPEGTION REPORT 1 to EN 10204 3.4. B

Gustqmé( . 1 MAC PIPING MATERIALS SDN BHD :
Coniract No. :MAC19032801 13 . - "~ Cett No. : KL20191105-01

Specification  : A/SA 31211 A/sm?saaewm 04 , } SurfaceFrnlshed : ANNEALED&PICKLED
Steel Grade ~ : TP 316/316L . . ' Production Tech : Cold Finished '

Deseription - . : STAINLESS STEEL SEAMLESS PIPE - L
: : Chemical Cdmposiﬁon’(%)-'»c3-,'-[ o

T e T e s P s N e e
spoe fmin | cupg e s s e i 010,00 ] 1800 | 2000,
pe S max’ 0.035 :|:-2,00 ;.| -, 1.00 0.045 +'0.030: 514,00 “18.00 0| 0.8.00
. GJB220.0 | 10,024 F 1235000004977 17.0,081 0] 0.003 | 90,485 11622 Ll 24T
T BatehMNo. |l e o [ e SQuantity e
I SRRy 17 s'chios"- cooli0r opes | e ke o | 1219]M
: LA S Mechanical Prnperﬂes S T R EEOE
foot s T Yeld o T Tensile Hardness | Fi Flattenin ] Hydr tii i
-~ Test No. =" et E!cngahon ardness v ._?f__lnﬂl | Flattening " Heat Hy osta CTesl o
PRI TR Strengih -Strength 305 _"Test 1. Testo [0 Tes!_‘.__' Trgalmem " : 2
RCROR = Mpa* Mpa A(%) 1 HRB ".»'C i S P
T T s o s s —1 o et ASTMA?QQJQQQM i ey
‘| 8pec. — - - — " :
max. f ) Sl 80 i
e .‘-' 281" | Se8 {61 | .71 | GOOD | GOO.D.-:
AccioASTMA37011 v R N .
NondestructweExammahun e Infer—granuiafCorrosmn L
Eddy CurrentTes( UItrasoches! A | ASTMA262 13EPRACTICE
CC O -
Acc io ASTM E426-11a Acc to ASTM E21 3-09

LEOQD ,' Teood

N

Addltaonal Remarks . : .
1.Dimension & Surface: Good o -2, Coun[;y 0{ Origin: China

3. Hardness acc to NACE MR 0175 o 4, Meets the spemr“ ohon MIL-P-24691 free of Mercury & radiataon
5.100% PMi tested and passed - .. 6. No'weld repair

{We hereby certify that we are 1508001-2008 cerlificated company and the products were manufactured sampted tested and
inspected in accordance with and mests with the spemf ioations of ASTM B36.18,A/SAB12, A/ SA 376, ASTM AQ9S and 18015156
and EN 10204 Type“3 1" Jatest rews:ons and camplles wsth the terms of the Contract }
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DNV-GL Lioyd's
Certificate No: Reg|5ter
AmMMD00020A {1 o CENTRAVIS

Die Produkte wurden in kontrollierter und zertifizierter Qualitat, Umwelt- und Sicherheitsrichtlinien hergestellt / The products were manufactured in controlled conditions of certified quality,
environment and safety management systems / [MpoAyKLuA 13roToB/eHa B YCIOBUAX CEPTUGNLIMPOBAHHBIX CUCTEM MEHEAKMEHTA KauecTBa, OKpy»KatoLueil cpeabl v 6e30nacHoCTH

gemaR / In accordance with / B cooTBeTcTBUM C #/ Ne Rev./Rev/ | Seite/Page/
ABNAHMEPRUFZEUGNIS / INSPECTION Pen. Crp.

CERTIFICATE / CEPTUOUKAT KAYECTBA
EN 10204:2004 type 3.1 2022/11741 00 1/3

CENTRAVIS PRODUCTION UKRAINE PJSC
YAO CEHTPABUC NPOAAKLUH IOKPENH

56, Trubnikov Avenue, Nikopol, Dnipropetrovsk Region, UKRAINE,
53201 tel/fax: +38 (0566) 69 11 60, e-mail: info@centravis.com
53201, YkpauHa, [ilHenponeTpoBcKas o6n., r.Hukononb, np.Tpy6HUKOB
56 tel/fax: +38 (0566) 69 11 60, e-mail: info@centravis.com

KUNDENREFERENZ / CUSTOMER REFERENCES / UHOOPMALIUA O MOKYNATEJIE

Herstellerwerk / Manufacturer / UsrotoButennb

Adresse / Address / Agpec

Besteller / Customer / 3akasumk F. Linster & Co. GmbH
Bestimmungsland / Country of destination / CrpaHa HasHaueHuA Deutschland / Germany / FepmaHua
Adresse / Address / Appec Zeppelinstr. 16-18, Aschau am Inn 84544
Auftragsnummer / Customer order / Kontpakr 202111536/SE

Pos.Nr / Item nr. / N2 nosuyun R33.7-2.6-404N
Production order / 3aka3 Ha npon3BoACTBO 1080015255

Code of product / Kop npopykTa C1033700260F708500

PRODUKTBESCHREIBUNG / PRODUCT DESCRIPTION / UHOOPMALIUA O NPOAYKLIUN

Nahtlose Edelstahlrohre Kalt gefertigt Kalt gefertigt, warmebehandelt, Glatte Enden, gerader Schnitt, entgratet
Seamless stainless tubes Cold finished entzundert - CFD Plain ends, square cut, deburred
BecwosHble HepKaBetowwme Tpybbl | XonogHoaedopmumposaHHble (Cold finished, heat treated, descaled - MpsAmble KOHLbI, 6e3 3ayceHLEeB

CFD

TepmoobpaboTaHHble, TpaBneHHble - CFD

TP316 / S31600 / TP316L / S31603 / 1.4401 / X5CrNiMo 17-12-2 /

Stahlgiite / Steel grade / Mapka cranu 1.4404 / X2CrNiMo 17-12-2

Gefluge Art / Steel type / Knacc ctanu Austenitisch / Austenitic / AycteHuTHan

ASTM A312M-21/ASME BPVC Section IIA SA-312Med 2021/EN

Spezifikation / Specification / HopmaTBHas fOKyMeHTaLuA 10216-5:2021

standard/TC2; AD2000 WO; AD2000 W2; AD2000 W10; PED 2014-68-EU;

Zuséatzliche Anforderungen / Additional requirements / lon. Tpe6oBaHuA TRB 100; TRD 100; keine Einbaurohre / Tpy6bl noasepratolL, AasneH nsHyTp

chemische Zusammensetzung / Chemical composition, % / MaccoBas gons 3nemeHTOB B %

C Cr Mn Mo N Ni P S Si
Schmelze #/ Ers:;r}TAellzt_unngsa Probe/
Heat # / Ne processe/ ,:nfmn State /
nnaBKu Mpo6a max |16.5 - max 2|2 - 2.5 Max 10- | max | max max 1
BbINNasku 0.03 | 18 >l 01 | 13 | 0.04 |0.015
Schopfprobe
A10934 EAF + AOD /Ladle/ ]0,021| 16,9 | 1,26 | 2,03 (0,033 | 11,2 | 0,04 (0,008 | 0,44
KoslueBas
Produkt /
A10934 - Product/ (0,019 (16,77 1,25 | 2,04 | 0,031|11,13|0,036|0,009 | 0,46
Tpy6a

UMFANG DER LIEFERUNG / SCOPE OF SUPPLY / OBbEM NMOCTABKU

Los #/Lot | Bund #/ .
#/ N2 Bundle #/ Schmelze #/ Heat #/ Mafbereich / Dimensions / Paamepbl , mm / mm _Stucke/ meter/m/m kg / kr
o N2 nnaBkun pieces / wr.
napTum Ne nakeTta
33,7x2,6/33,4x2,77x5800-6200
1905502 377170 A10934 1.327"x 0,102" x 19-1/3" - 20’ 4" 53 328.3 678
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gemalR / In accordance with / B cooTBeTcTBUM C #/ Ne Rev./Rev/ | Seite/Page/
ABNAHMEPRUFZEUGNIS / INSPECTION Pep. Crp.

CERTIFICATE / CEPTUOUKAT KAYECTBA

EN 10204:2004 type 3.1 2022/11741 00 2/3

UMFANG DER LIEFERUNG / SCOPE OF SUPPLY / OBbEM MOCTABKU

INSGESAMT / TOTAL / UTOrFrO | 53 328.3 | 678

Theoretische Masse / Theoretical mass / TeopeTuueckaa macca |2,032 kg/m

CENTRAVIS ASTM A312M/ASME SA312M/EN 10216-5 TP316/S31600/TP316L/S31603/1.4401/X5CrNiMo 17-12-2/1.4404/
X2CrNiMo 17-12-2 standard/TC2 WT/D2/T2 CFD SML 33,7x2,6/33,4x2,77 mm npomMapK/poBaTb BuA ncnbitaHmin ET NH
Markierung / Marking / Mapkuposka [HeatNo. .......... (npum: BctaButb Homep nnasku). Lot No .......... (npum: BctaButb Homep naptun). Bundle Ne ...........
(npvm: BcTaBrTb HOMep NakeTa). 3HaK KoHTponepa corn. En 10216-5 - OTK (31).

TEST ERGEBNISSE / TEST RESULTS / PE3YJIbTATbl UCMbITAHUNA
Testrichtung / Test direction / HanpaBneHue ncnbiTanuii - lngst / Longitudinal / npopgonbHblie

bei Temperatur / at temperature / npu Temneparype 20°C

Streckgrenze

Bruchfestigkeit [ Rp0.2/Proof Streckgrenze | Bruchdehnung /

Rp1.0/Proof [Elongation in 50|Bruchdehnung /

Los # / Lot sﬁ':ﬂ’grﬁ";”r;/ sthgggzt? strength, mm, A/Yan. Elongation, A HR?_'/R';RB/
# / N2 napTum Probe #/ Bpem. m‘npor.. npen,‘rex. Rp1,0/ ASTM otH. min / Yan.otH,, EauHmna
Specimen #/| Mpa/mna (0.2%) Mpea-tek. (1%), | (npoa), %1%/ %
MPE‘\/MI"Ia MPa / MMa %%/ %
N2 o6pasua

515-690 | min 205 | min 240 min 35 min 40 | max 100

s =55 VIKA-Code: RAWO24
1905502 2 577 353 376 47 51 81 durch: KappesS, 30.08.2024

TEST ERGEBNISSE /
. . TEST RESULTS/
Prifverfahren / Test type / Bug ncnbitaHua Anforderungen / Requirements / Tpe6oBaHus PE3Y/IbTATDI
UCNbITAHUA
Visuelle Kontrolle / 100% Visual control / 100% Bwu3yanbHbliii OK
KOHTpOsb
Mafkontrolle / 100% Dimensional control / 100% KoHTponb OD(min 0.500 ... max 0.200); WT(min 0.230 ... max 0.400); OK
reoMeTpryecknx napameTpoB WT/D2/T2
Spektroskopische Verwechslungsprifung / 100% PMI / 100% Tect OK
Ha HecMmelLVBaHe
Ringfaltversuch / Flattening / CnniowvBanue ASTM A999-2018 OK
Ringaufdornversuch / Ring expanding test / Paclunpenune Konbua ISO 8495:2013 OK
. . EN ISO 10893-10:2011 Long. & Trans. impe, U2C, 300MKMm,
0, 0,

Ultraschallprufung / 10% Ultrasonic test / 10% Y3K y3K1\ Y3K2: 0.500: 12.000 OK
Wirbelstromprufung / 100% Eddy Current test / 100% TBK ASTM E 426-16, EN ISO 10893-1:2011, 1.4 mm; 1; 1 OK
ar:éung auf interkristalline Korrosion / Intergranular Corrosion Test / ASTM A262-2015(2021)Pract. E; ISO 3651-2:1998Pract. A OK
Geradheit / Straightness / KpusnsHa Imm/Im OK

Hartewerte Uberschreiten nicht 22 HRC gemal NACE MR0175-2009; NACE MR0103-2012; ISO 15156; NACE MR0175/ISO 15156-2015; ANSI/NACE/MR0103 17945:2015
Hardness values do not exceed 22 HRC acc to NACE MR0175-2009; NACE MR0103-2012; ISO 15156; NACE MR0175/ISO 15156-2015; ANSI/NACE/MR0103 17945:2015
3HaueHue TBepaocTM He npe.biwaeT 22 HRC B cootBeTcTBmmn ¢ NACE MR0175-2009; NACE MR0103-2012; ISO 15156; NACE MR0175/1SO 15156-2015; ANSI/NACE/MR0103
17945:2015

Lésungsgegliht bei T min=1040°C Haltezeit min 2 Min/mm WT, im Wasser abgeschreckt worden
The tubes were solution annealed at T min=1040°C holding time min 2 Min/mm WT, then rapid cooled in water
Tpy6bl TepmoobpaboTaHbl npu T min= 1040°C Bpems BbigepKKy Min 2 mud/mm WT, ¢ nocneayowwmm peskrim oxnaxaeHneMm B Boge

Die Testproben wurden fuer Rohre in Herstellungslaenge pro Charge durchgefuehrt / Testing samples has been for tubes in manufacturing length per lot / Ot60op
06pasLoB Ha NapTVio MPOV3BOAUNCA OT TPYO B MPOM3BOACTBEHHDBIX ANNHAX

Bestatigung in Bezug auf Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU, Anhang | 84.3: Das Werk wendet ein Qualitdtsmanagementsystem an, das in Bezug auf Werkstoffe fiir
Druckgeréte einer spezifischen Bewertung unterzogen wurde und von einer zusténdigen Stelle (TUV-Zert.Nr. 07-202-1326 WZ-0613/20) zertifiziert ist; Anhang |, §7.5 -
Bruchdehnung von mindestens 14% im Zugversuch und einer Kerbschlagarbeit von mindestens 27 jan einer iso-v-Kerbschlagprobe bei 20°C / Confirmation with
reference to Pressure Equipment Directive 2014/68/EU: Annex |, 84.3 - The works operates a quality management that has undergone a specific assessment for materials
for pressure equipment and is certified by a competent body (TUV-Cert.# 07-202-1326 WZ-0613/20); Annex |, 87.5 — elongation after rupture at tensile test no less than
14% and a bending rupture energy at impact test no less than 27J at 20°C / NMopTteepxaeHune cornacHo PED 2014/68/EU: Pazgen |, § 4.3 - Ha npon3BoacTBe BHeapeHa
CuUCTeMa ynpaBieHnA KauecTBOM, MNpoLLeALlasn cneLmanbHyio NpoBepKy, COrNacHo TpeboBaHUI /1A MaTepranos NCNosb3yeMblx AS1A 060py0BaHUA paboTalowero nog
[aBNeHNeM, YTO NOATBEPKAEHHO YNONHOMOYEHHBIM KOMMNeTeHTHbIM opraHom (TIOD-CepT.Ne 07-202-1326 WZ-0613/20); Pa3pen |, § 7.5 - yanuHeHwne He meHee 14%,
3HepruA yaapa He meHee 27 [Ixx npn 20°C

Rohre sind frei von Quecksilber- und Radiumverunreinigung sowie frei von radioaktiver Verunreinigung
The tubes when shipped are free from contamination by Mercury, Radium, Alpha Source, radioactive and low melting elements
Tpy6bl Ha MOMEHT MOTPY3KM He cofepKaT PTyTb, Pagui, Anbda YacTuubl 1 NerkonnasKye sneMeHTbl

Reparaturen durch Schweissen sind nicht erlaubt / No weld repair / Tpy6bl He peMOHTMPOBaNUCL CBapPKOM
Sample orientation / OpueHTauusa obpasua : npoaonbHbin / longitudinal

Sample type / Tun obpasua : cermeHT / segment
StichprobengroRe / Sample size / Pazamep obpasua : width / wupuHa 12.5 mm / mm; thickness / TonwwmHa 2.6 mm / mm;
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ABNAHMEPRUFZEUGNIS / INSPECTION
CERTIFICATE / CEPTUOUKAT KAYECTBA

gemalR / In accordance with / B cooTBeTcTBUM C

#/ Ne

Rev./Rev /
Pepn.

Seite / Page /
Crp.

EN 10204:2004 type 3.1

2022/11741

00

3/3

Measuring base / ameputenbHas 6a3a : 50 mm / 50 mm under / no ASTM A370 ; 5,65vSo under / no ISO 6892-1

CENTRAVIS PRODUCTION UKRAINE PJSC declares that the product was manufactured, sampled, tested, and inspected in accordance with the prescribed specification,
the supplementary requirements, and any other requirements designated in the purchase order and has been found to meet such requirements. / YAO «CEHTPABUC
MPOJAKLLH IOKPEMH» rapaHTMpyeT, 4To Tpy6bl N3roTOBMEHbI, UCMbITaHbI 1 MPOBEPEHbI B COOTBETCTBUM C YCTaHOBAEHHON creumduKaumel, a Takke BCemmn Apyrumm
TpeﬁOBaHI/IHMI/I, YKa3aHHbIMUN B 3aKa3e, N ABNAKTCA oTBeYaloLWMIN AaHHbIM Tpe6OBaHI/If-IM.

Stempel des Sachverstandigen / Inspector’s Stamp /

LUramn nHcnekTopa
Datum / Date / QaTa

18/08/2022

WIKA-Code: RAWO24
durch: KappessS, 30.08.2024
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Certificate No: LR22328955WA
|_|Oyd s Issue Date:  12/09/2022
Reg ister Expiry Date: 11/09/2025

Steel Pipe And Tubes

Manufacturer = CENTRAVIS PRODUCTION UKRAINE PJSC

Address 56 Trubnikov Avenue, Nikopol, Dnipropetrovsk Region, 53201, Ukraine
Type Pipes And Tubes
Scope of Approval Steel Pipes and Tubes

Austenitic and Duplex Stainless Steel

Maximum diameter, 169 mm, wall thickness 11 mm.
This approval is subject to compliance with the Rules for the Manufacture, Testing and Certification of
Materials. The full details of the processes and grades to which this approval applies are given on
subsequent pages of this certificate.
This certificate is issued to the named manufacturer, and is valid until the expiry date specified. Lloyd’s
Register is to be notified of any change that may affect the validity of this certificate, and reserves the

right to cancel or withdraw this certificate.

Approval Notes Previous Lloyd's Register reference No. 3371.

WIKA-Code: RAWO24
durch: KappesS, 30.08.2024

g ,4/
> s
3 I‘a e
- S
T g
<
Clive Arnold
Lead Metallurgist: Metallurgical Assurance to
71 Fenchurch Street, London, EC3M 4BS, United Lloyd's Register EMEA , .
Kingdom A member of the Lloyd's Register group

Lloyd's Register Group Limited, its affiliates and subsidiaries and their respective officers, employees or agents are, individually and collectively,
referred to in this clause as 'Lloyd's Register'. Lloyd's Register assumes no responsibility and shall not be liable to any person for any loss, damage or
expense caused by reliance on the information or advice in this document or howsoever provided, unless that person has signed a contract with the
relevant Lloyd's Register entity for the provision of this information or advice and in that case any responsibility or liability is exclusively on the terms
and conditions set out in that contract.
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Certificate No: LR22328955WA
L|Oyd s Issue Date:  12/09/2022
Register Expiry Date: 11/09/2025

Steel Pipe And Tubes

pipes and tubes Seamless Grades Maximum Diameter Units
- - austenitic stainless 169.00 mm
- - duplex stainless 169.00 mm

WIKA-Code: RAWO24
durch: KappesS, 30.08.2024

APPROVED

71 Fenchurch Street, London, EC3M 4BS, United
Kingdom

Lloyd's Register Group Limited, its affiliates and subsidiaries and their respective officers, employees or agents are, individually and collectively,
referred to in this clause as 'Lloyd's Register'. Lloyd's Register assumes no responsibility and shall not be liable to any person for any loss, damage or
expense caused by reliance on the information or advice in this document or howsoever provided, unless that person has signed a contract with the
relevant Lloyd's Register entity for the provision of this information or advice and in that case any responsibility or liability is exclusively on the terms
and conditions set out in that contract.

LM011.0.0
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Lloyd's
Certificate No: A ReQISter
AMMMOODOZDA  AISIcillmtiis ] CENTRAVIS
Die Produkte wurden in kontrollierter und zertifizierter Qualitat, Umwelt- und Sicherheitsrichtlinien hergestellt / The products were manufactured in controlled conditions of certified quality,
environment and safety management systems / [MpoAyKLuA 13roToB/eHa B YCIOBUAX CEPTUGNLIMPOBAHHBIX CUCTEM MEHEAKMEHTA KauecTBa, OKpy»KatoLueil cpeabl v 6e30nacHoCTH

DNV-GL

gemaR / In accordance with / B cooTBeTcTBUM C #/ Ne Rev./Rev/ | Seite/Page/
ABNAHMEPRUFZEUGNIS / INSPECTION Pen. Crp.

CERTIFICATE / CEPTUOUKAT KAYECTBA
EN 10204:2004 type 3.1 2023/06983 00 1/3

CENTRAVIS PRODUCTION UKRAINE PJSC
YAO CEHTPABUC NPOAAKLUH IOKPENH

56, Trubnikov Avenue, Nikopol, Dnipropetrovsk Region, UKRAINE,
53201 tel/fax: +38 (0566) 69 11 60, e-mail: info@centravis.com
53201, YkpauHa, [ilHenponeTpoBcKas o6n., r.Hukononb, np.Tpy6HUKOB
56 tel/fax: +38 (0566) 69 11 60, e-mail: info@centravis.com

KUNDENREFERENZ / CUSTOMER REFERENCES / UHOOPMALIUA O MOKYNATEJIE

Herstellerwerk / Manufacturer / UsrotoButenn

Adresse / Address / Agpec

Besteller / Customer / 3akasumk F. Linster & Co. GmbH
Bestimmungsland / Country of destination / CrpaHa HasHaueHuA Deutschland / Germany / FepmaHua
Adresse / Address / Appec Zeppelinstr. 16-18, Aschau am Inn 84544
Auftragsnummer / Customer order / Kontpakr 202301219/SE

Pos.Nr / Item nr. / N2 nosuyun R21.3-2.6-404N
Production order / 3aka3 Ha npon3BoACTBO 1080016088

Code of product / Kop npopykTa Cl1021300260F608500

PRODUKTBESCHREIBUNG / PRODUCT DESCRIPTION / UHOOPMALIUA O NPOAYKLIUN

Nahtlose Edelstahlrohre Kalt gefertigt Kalt gefertigt, warmebehandelt, Glatte Enden, gerader Schnitt, entgratet
Seamless stainless tubes Cold finished entzundert - CFD Plain ends, square cut, deburred
BecwosHble HepKaBetowwme Tpybbl | XonogHoaedopmumposaHHble (Cold finished, heat treated, descaled - MpsAmble KOHLbI, 6e3 3ayceHLEeB

CFD

TepmoobpaboTaHHble, TpaBneHHble - CFD

TP316 / S31600 / TP316L / S31603 / 1.4401 / X5CrNiMo 17-12-2 /

Stahlgiite / Steel grade / Mapka cranu 1.4404 / X2CrNiMo 17-12-2

Gefluge Art / Steel type / Knacc ctanu Austenitisch / Austenitic / AycteHuTHan

ASTM A312M-21/ASME BPVC Section IIA SA-312Med 2021/EN

Spezifikation / Specification / HopmaTBHas fOKyMeHTaLuA 10216-5:2021

standard/TC2; AD2000 WO; AD2000 W2; AD2000 W10; PED 2014-68-EU;

Zuséatzliche Anforderungen / Additional requirements / lon. Tpe6oBaHuA TRB 100; TRD 100; keine Einbaurohre / Tpy6bl noasepratolL, AasneH nsHyTp

Schmelze #/ Heat # / N2 Schmelzenhersteller / Steel manufacturer / Ursprungsland der Schmelze / Country of Melt /
nnaBKun nPOI/IBBOAI/ITEHb 3aroToBkKun CTpaHa NPONCXOXKAEHNA NNIaBKN

Cogne Acciai Speciali Spa / Komnanua «COGNE

376397 Technologies s.r.l.»

Italien / Italy / Utanua

chemische Zusammensetzung / Chemical composition, % / MaccoBas ponsa anemeHToB B %

C Cr Mn Mo N Ni P S Si
Schmelze #/ Ersr(;r}n’:/lzléiunngsa Probe /
Heat # / N2 rocess / Me@’m State /
nnaBKun P A Mpo6a max |16.5 - max 2|2 - 2.5 Max 10- | max | max max 1
BbINNaBku 0.03 | 18 2l 01 | 13 | 0.04 |0.015
Schopfprobe 0001
376397 EAF + AOD / Ladle / 0,016 (16,76 | 1,57 | 2,06 [ 0,071 (11,140,022 ’2 0,44
KoBLweBas
Produkt / 0001
376397 - Product/ (0,016 (17,01| 1,62 | 2,09 | 0,069 | 11,3 | 0,022 ’3 0,44
Tpy6a
WIKA-Code: RAWP15
durch: KronesM, 02.05.2024
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UMFANG DER LIEFERUNG / SCOPE OF SUPPLY / OBbEM MOCTABKU

Los #/Lot | Bund #/ .
#/ N2 Bundle #/ Schmelze #/ Heat #/ Mafbereich / Dimensions / Paamepbl , mm / mm _Stucke/ meter /m/m kg / kr
N2 nnaBku pieces / wr.
napTum N¢ nakera
21,3x2,6/21,3x2,77x5800-6200

2581201 441262 376397 0.839" x 0,102" x 19-1/3" - 20' 4" 53 326.7 402

INSGESAMT / TOTAL / UITOIFO 53 326.7 402
Theoretische Masse / Theoretical mass / TeopeTuueckasa macca |1,222 kg/m

CENTRAVIS ASTM A312M/ASME SA312M/EN 10216-5 TP316/S31600/TP316L/S31603/1.4401/X5CrNiMo 17-12-2/1.4404/
X2CrNiMo 17-12-2 standard/TC2 WT/D2/T2 CFD SML 21,3x2,6/21,3x2,77 mm npomapkvpoBaTb Bug ncnbitaHnin ET NH
Markierung / Marking / Mapkuposka [HeatNo. .......... (npum: BctaButb Homep nnasku). Lot No .......... (npum: BctaButb HOoMep naptun). Bundle Ne ...........
(npum: BctaBUTb HOMEp NakeTa). 3HaK KoHTposnepa corn. En 10216-5 - OTK (31).

TEST ERGEBNISSE / TEST RESULTS / PE3YJIbTATbI UCMbITAHUIA

Testrichtung / Test direction / HanpaBneHue ncnbiTanumii - lngst / Longitudinal / npoponbHblie

bei Temperatur / at temperature / npu Temneparype 20°C

Streckgrenze

Bruchfestigkeit | Rp0.2/ Proof Streckgrenze | Bruchdehnung /

Rp1.0/Proof [Elongation in 50|Bruchdehnung /

Los # / Lot s?rlgnlrﬁnélrl:/ sgegg;?. strength, mm, A/Yan. Elongation, A HRB /HRB /
#/ N2 napTum Probe #/ BpeMgcovnpoT ﬂpsnvrex Rp1,0/ ASTM otH. min / Yan.otH., HRB
Specimen # / MP‘a/Mﬂa " (0.2%) . Mpep.tek. (1%), (npoa.), % /%%
MP. /Mh MPa/Mna % %1%
N2 o6pasua arvha

515-690 | min 205 | min 240 min 35 min 40 | max 100

2581201 1 637 338 378 41 45 80
2581201 2 640 338 377 42 48 80
TEST ERGEBNISSE /
. . TEST RESULTS/
Prifverfahren / Test type / Bug ncnbitaHua Anforderungen / Requirements / Tpe6oBaHus PE3Y/IbTATDI
UCNbITAHUA
Visuelle Kontrolle / 100% Visual control / 100% Bu3yanbHbiii oK
KOHTpO/b
Mafkontrolle / 100% Dimensional control / 100% KoHTponb OD(min 0.500 ... max 0.500); WT(min 0.230 ... max 0.400); OK
reomMeTpryecknx napameTpoB WT/D2/T2
Spektroskopische Verwechslungsprifung / 100% PMI / 100% Tect OK
Ha HecMmelLVBaHWe
Ringfaltversuch / Flattening / CnntowwvsaHune ASTM A999-2018 OK
Ringaufdornversuch / Ring expanding test / Paciunpenune Konbua ISO 8495:2013 OK
. . EN ISO 10893-10:2011 Long. & Trans. impe, U2C, 300MKMm,
0, 0,
Ultraschallprufung / 10% Ultrasonic test / 10% Y3K y3K1\ Y3K2: 0.100: 12.000 OK
Wirbelstrompriifung / 100% Eddy Current test / 100% TBK ASTM E 426-16, EN ISO 10893-1:2011, 1.0 mm; 1; 1 OK
Prifung auf interkristalline Korrosion / Intergranular Corrosion Test /[ASTM A262-2015(2021) Pract. E; ISO 3651-2:1998 Pract. OK
MKK A
Geradheit / Straightness / KpususHa 1mm/im OK

Hartewerte Uiberschreiten nicht 22 HRC geméalt NACE MR0175-2009; NACE MR0103-2012; ISO 15156; NACE MR0175/ISO 15156-2015; ANSI/NACE/MR0103 17945:2015
Hardness values do not exceed 22 HRC acc to NACE MR0175-2009; NACE MR0103-2012; ISO 15156; NACE MR0175/ISO 15156-2015; ANSI/NACE/MR0103 17945:2015
3HaueHue TBepaocTM He npe.biwaeT 22 HRC B cooteeTcTBMmM ¢ NACE MR0175-2009; NACE MR0103-2012; ISO 15156; NACE MR0175/1SO 15156-2015; ANSI/NACE/MR0103
17945:2015

Losungsgegliiht bei T min= 1040°C Haltezeit min 2 Min/mm WT, im Wasser abgeschreckt worden
The tubes were solution annealed at T min=1040°C holding time min 2 Min/mm WT, then rapid cooled in water
Tpy6bl TepmoobpaboTaHbl npu T min= 1040°C Bpems BbigepKKkM Min 2 mud/mm WT, ¢ nocneayowwmym peskrm oxnaxaeHneM B Bofe

Die Testproben wurden fuer Rohre in Herstellungslaenge pro Charge durchgefuehrt / Testing samples has been for tubes in manufacturing length per lot / Ot6op
06pasLoB Ha NapTWio NPOVN3BOAMICA OT TPY6 B NPOU3BOACTBEHHDIX ANMHAX

Bestatigung in Bezug auf Druckgeréterichtlinie 2014/68/EU, Anhang | 84.3: Das Werk wendet ein Qualitdtsmanagementsystem an, das in Bezug auf Werkstoffe fur
Druckgerite einer spezifischen Bewertung unterzogen wurde und von einer zusténdigen Stelle (TUV-Zert.Nr. 07-202-1326 WZ-0613/20) zertifiziert ist; Anhang |, §7.5 -
Bruchdehnung von mindestens 14% im Zugversuch und einer Kerbschlagarbeit von mindestens 27 jan einer iso-v-Kerbschlagprobe bei 20°C / Confirmation with
reference to Pressure Equipment Directive 2014/68/EU: Annex |, 84.3 - The works operates a quality management that has undergone a specific assessment for materials
for pressure equipment and is certified by a competent body (TUV-Cert.# 07-202-1326 WZ-0613/20); Annex |, 87.5 — elongation after rupture at tensile test no less than
14% and a bending rupture energy at impact test no less than 27J at 20°C / NogTeepxaeHne cornacHo PED 2014/68/EU: Pa3gen |, § 4.3 - Ha npousBofcTBe BHeApeHa
CNCTeMa ynpaBneHna KayecTBom, npotueallan cneumnanbHyo NpoBepkKy, COrnacHo TpeﬁOBaHI/IVI ANA MaTepranos Ncnonb3yembix Ana 060py,qoaaH|/m pa60Talou.1ero noa
[aBNeHNeM, YTO NOATBEPKAEHHO YNONHOMOYEHHBIM KOMMNeTeHTHbIM opraHom (TIOD-CepT.Ne 07-202-1326 WZ-0613/20); Paspen |, § 7.5 - yanuHeHwne He meHee 14%,

3HepruA yaapa He meHee 27 [Ixx npn 20°C
WIKA-Code: RAWP15
Rohre sind frei von Quecksilber- und Radiumverunreinigung sowie frei von radioaktiver Verunreinigung d u rCh . KroneS M 02 05 2024
. y . .
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gemalR / In accordance with / B cooTBeTcTBUM C #/ Ne Rev./Rev/ | Seite/Page/
ABNAHMEPRUFZEUGNIS / INSPECTION Pep. Crp.

CERTIFICATE / CEPTUOUKAT KAYECTBA
EN 10204:2004 type 3.1 2023/06983 00 3/3

The tubes when shipped are free from contamination by Mercury, Radium, Alpha Source, radioactive and low melting elements
Tpy6bl Ha MOMEHT NOrpy3KK He cofepkaT PTyTb, Paguin, Anbda yacTuubl 1 nerkonnasBKue snemeHTbl

Reparaturen durch Schweissen sind nicht erlaubt / No weld repair / Tpy6bl He peMOHTUPOBaNVCb CBapKO

Sample orientation / OpuenTayms obpasua : longitudinal / npogonbHbIn

Sample type / Tun obpasua : segment / cermeHT

StichprobengroRe / Sample size / Pasmep obpasua : width / wmpuxa 12.5 mm / mm; thickness / TonwwyHa 2.6 mm / mm;
Measuring base / iameputenbHas 6a3a : 50 mm / 50 mm under / no ASTM A370 ; 5,65vSo under / no 1SO 6892-1

Wir erklaren hiermit, dass die Produkte von Centravis den Sanktionsbestimmungen der EU, des Vereinigten Kénigreichs sowie der USA im vollen Umfang entsprechen.
Wir bestatigen auBerdem, dass das fiir die Herstellung der gelieferten Rohre verwendete Vormaterial nicht aus den sanktionierten Gebieten wie Russland, Weilrussland
oder den von Russland besetzten ukrainischen Gebieten stammt. / Products of PIJSC “CENTRAVIS PRODUCTION UKRAINE” fully comply with EU, UK and US sanctions
regulations. We confirm furthermore that raw material used for the production of the supplied tubes and pipes does not originate from the sanctioned territories, such as
Russia, Belarus and Russian-occupied Ukrainian territories. / “CEHTPABWC MPOJAKLLH FOKPEWH” nonHocTbio cOOTBETCTBYET TpeboBaHMAM caHkumui EC, BennkobputaHum
1 CLUA. Kpome Toro, Mbl MOATBEPXKAAEM, UYTO Cbipbe, UCMOSb3yeMOe A MPOU3BOACTBA NOCTaBAAEMbIX TPYO, HE MPOVCXOAUT C TEPPUTOPWIA, HAXOAALLUXCA MOS,
CaHKUMAMN, TaKNX KaK POCCVIFI, Eenapbe N OKKYNMMpPOBaHHble Poccuen YKPauHCKne Tepputopun.

CENTRAVIS PRODUCTION PJSC garantiert, dass die Rohre in Ubereinstimmung mit der aufgefiihrten Spezifikation und allen anderen in der Auftragsbestatigung
genannten Anforderungen hergestellt, geprift und getestet wurden und diesen Anforderungen entsprechen. CENTRAVIS PRODUCTION UKRAINE PJSC declares that the
product was manufactured, sampled, tested, and inspected in accordance with the prescribed specification, the supplementary requirements, and any other
requirements designated in the purchase order and has been found to meet such requirements. YAO «CEHTPABUC NMPOLAKLLH IOKPEMH» rapaHTupyer, uto Tpy6bi
N3roToBJIEHDbI, UCMbITaHbl N NPOBEPEHDbI B COOTBETCTBUN C YCTaHOBHEHHOVI CI'IELI,I/Id)I/IKaLl,I/IEI7I, a TakKXe BCcemu apyrummn TpeﬁOBaHI/IﬂMVI, YKa3aHHbIMIW B 3aKa3e, N ABNAITCA
OTBEYaloLLMU JaHHbIM TPEOOBAHUAM.

7i
Stempel des Sachverstandigen / Inspector’s Stamp / /

g::umr: /"' I;:::?T;:'; 19/05/2023 W% : ﬂa
WIKA-Code: RAWP15
durch: KronesM, 02.05.2024
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Page 1 0f 2
Certificate No: LR22328955WA
|_|Oyd s Issue Date:  12/09/2022
Reg ister Expiry Date: 11/09/2025

Steel Pipe And Tubes

Manufacturer = CENTRAVIS PRODUCTION UKRAINE PJSC

Address 56 Trubnikov Avenue, Nikopol, Dnipropetrovsk Region, 53201, Ukraine
Type Pipes And Tubes
Scope of Approval Steel Pipes and Tubes

Austenitic and Duplex Stainless Steel
Maximum diameter, 169 mm, wall thickness 11 mm.

This approval is subject to compliance with the Rules for the Manufacture, Testing and Certification of
Materials. The full details of the processes and grades to which this approval applies are given on
subsequent pages of this certificate.

This certificate is issued to the named manufacturer, and is valid until the expiry date specified. Lloyd’s
Register is to be notified of any change that may affect the validity of this certificate, and reserves the
right to cancel or withdraw this certificate.

Approval Notes Previous Lloyd's Register reference No. 3371.

WIKA-Code: RAWP15
durch: KronesM, 02.05.2024
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Clive Arnold
Lead Metallurgist: Metallurgical Assurance to
71 Fenchurch Street, London, EC3M 4BS, United Lloyd's Register EMEA , .
Kingdom A member of the Lloyd's Register group

Lloyd's Register Group Limited, its affiliates and subsidiaries and their respective officers, employees or agents are, individually and collectively,
referred to in this clause as 'Lloyd's Register'. Lloyd's Register assumes no responsibility and shall not be liable to any person for any loss, damage or
expense caused by reliance on the information or advice in this document or howsoever provided, unless that person has signed a contract with the
relevant Lloyd's Register entity for the provision of this information or advice and in that case any responsibility or liability is exclusively on the terms
and conditions set out in that contract.
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Page 2 of 2
Certificate No: LR22328955WA
L|Oyd s Issue Date:  12/09/2022
Register Expiry Date: 11/09/2025

Steel Pipe And Tubes

pipes and tubes Seamless Grades Maximum Diameter Units
- - austenitic stainless 169.00 mm
- - duplex stainless 169.00 mm
[a]
S
o}
o
o
o
<

WIKA-Code: RAWP15
71 Fenchurch Street, London, EC3M 4BS, United durCh KroneSM, 02052024

Kingdom

Lloyd's Register Group Limited, its affiliates and subsidiaries and their respective officers, employees or agents are, individually and collectively,
referred to in this clause as 'Lloyd's Register'. Lloyd's Register assumes no responsibility and shall not be liable to any person for any loss, damage or
expense caused by reliance on the information or advice in this document or howsoever provided, unless that person has signed a contract with the
relevant Lloyd's Register entity for the provision of this information or advice and in that case any responsibility or liability is exclusively on the terms
and conditions set out in that contract.
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APPROVED MANUFACTURER

Lloyd's
Register I

Approved Manufacturer

DNV-GL

Certificate No:
A

2DA

Trvar | B

ACC.TO
PED 2014/68/EU
AD 200-Merkblatt WO Cert.Ne
07/202/1326/W2/0613/17

Cert.No: MD00/337100003/4

CENTRAVIS

The products were manufactured in controlled conditions of certified quality, environment and safety management systems / Die Produkte wurden in kontrollierter und zertifizierter Qualitat, Umwelt-
und Sicherheitsrichtlinien hergestelit / Mpoaykuws narotosnexa B ycrosusix CepTUGMUNPOBAHHBIX CUCTEM MEHELXMEHTA KA4ECTBA, OKPYXaIOLLEi cpeabl 1 6e3onacHoCTh

INSPECTION CERTIFICATE In accordance with / gemaR / B Ne Rev / Rev. /|Page / Seite
ABNAHMEPRUFZEUGNIS COOTBETCTBUU C " Pep. / Ctp.
CEPTUDUKAT KAHECTBA EN 10204:2004 type 3.1 2019/582-58 00 1/3

z‘a"ufacture'/ Herstellerwerk/  CENTRAVIS PRODUCTION UKRAINE PJSC
STTHREER. YAO CEHTPABUC NPOJAKLUH FOKPEWH

56, Trubnikov Avenue, Nikopol, Dnipropetrovsk Region, UKRAINE, 53201
Address / Adresse / Anpec tellfax: +38 (0566) 69 11 60, e-mail: info@centravis.com

CUSTOMER REFERENCES / KUNDENREFERENZ / UH®OPMALIUA O NOKYNATENNE
Customer / Kunde / 3aka3uuk

Country of destination / Bestimmungsland / CtpaHa HasHaueHus

Address / Adresse / Aopec

Customer order / Auftragsnummer / KoHTpakT

Item nr. / Pos.Nr / Ne no3uummn 9866

Production order# / Werksauftragsnummer / 3aka3 Ha npou3BogcTBo 1080012542

Code of product / / Kog npoayxra C___ F70026_7002_87

PRODUCT DESCRIPTION / PRODUKTBESCHREIBUNG / UH®OPMALIUA O NPOAYKUUU

Cold finished, heat treated, descaled - |Plain ends, square cut,
Seamless stainless tubes Cold finished CFD deburred
Nahtlose Edelstahlrohre Kakaafertot Kalt gefertigt, warmebehandelt, Glatte Enden, gerader Schnitt,
BeciloBHbIe HepxaBetoLme Xong i g hOPMUPOBaHHbIE entzundert - CFD entgratet
Tpy6bl AHOR PR Tepmoo6paboTaHHble, TpaBneHHble - |Mpsamble KOHLbI, 6e3
CFD 3ayceHLeB
Steel grade / Stahlgiite / Mapka cranu 1.4401/1.4404 / TP316 / TP316L
Steel type / Gefiige Art / Knacc cranu Austenitic / Austenitisch / AyctenutHas
Specification / Norm / HopmaTushas go AL EN 10216-5:2013/ASTM A312M-18a/ASME BPVC

Section lIA SA-312M ed 2017

T auwiten Stardnnesn fe. AD2000-W2; AD2000-W10; TR8 100; TRD 100; TC2

Chemical composition, %/ chemische Zusammensetzung / Maccosas gons anemeHToB B %

Melting process / - C |Mh| P S Si Cr Ni Mo N
”eafﬂﬁgggfu"e# Erschmelzungsart / Statﬁ;:t;:be’ max | max | max | max | max | 16.50 - | 11.00 - | 2.00 -| max
MeToa Bbinnasky 0.030 | 2.00 | 0.040 | 0.015 | 1.00 | 18.00 | 13.00 | 2.50 | 0.100
A06362 EAF+Aop  |Ledle/ Schépfprobe | 512 | 4 15 |0.039 | 0.006 | 0.36 | 16.88 | 11.15 | 2.08 | 0.034
/ KosluieBas

SCOPE OF SUPPLY / UMFANG DER LIEFERUNG / OB BLEM MOCTABKU

Lot#/ |Bundle #/ Heat #/ 2 : . ;
Los #/Ne| Bund#/ | Schmelze #/ Ne Dimensions / MaRbereich / Paamepbi, mm / pieces / i kgl
MM Stiicke / wr.
naptum |Ne nakera nnaeku
976126 | 976126 A06362 26.7 x 2.87 /26.9 x 2.9 x 5000-7000 9 58.4 100
TOTAL / INSGESAMT / UTOIO 9 58.4 100

Theoretical mass / Theoretische Masse / TeopeTtu4eckas macca 1.719 kg/m

WIKA-Code: RAWX17
durch: KappesS, 06.09.2023
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INSPECTION CERTIFICATE In accordance with / gemaR / B Ne Rev / Rev. /|Page / Seite
ABNAHMEPRUFZEUGNIS COOTBETCTBUU C a Pen. | Crp.
CEPTUDPUKAT KAHECTBA EN 10204:2004 type 3.1 2019/582-58 00 2/3
i . CENTRAVIS EN 10216-5/ASTM A312M/ASME SA312M 1.4401/1.4404/TP316/TP316L TC2 D2/T2
mrklng Mg / CFD SML 26,7x2,87/26,9x2,9 mm NH Heat No. .......... . LotNo .......... . 3Hak koHTponepa corn. En
i 10216-5 - OTK (32).

TEST RESULTS / TEST ERGEBNISSE / PE3YNIbTAT bl UCNbITAHUA

Test direction / Testrichtung / HanpaBneHue ucnbiranui - Longitudinal / 1angst / npogonbHbie
at temperature / bei Temperatur / npu Temnepartype 20°C

Lot #/ Tensile strength, Proof strength, Proof strength, | Elongation in 50 mm, | Elongation, A min / Hardness /
Los #/ | specimen |Rm / Bruchfestigkeit| Rp0,2 / Streckgrenze | Rp1,0 / Streckgrenze | A/Bruchdehnung/ | Bruchdehnung/ | Hirtepriifung/
Ne #/ Probe #| Rm / Bpem.conport. | Rp0.2/ Mpea.tekyy. | Rp1.0 / Mpea.tekyy. |YanuHenue Ha 50 mm,| OTHOCUTenbHOe UcnbiraHue Ha
napTMu | [ Ne (oB), (010.2), (ot1.0), 5, yAn. (85), TBepAOCTh,
obpasua MPa/MnNa MPa / MMa MPa/MMa % | % % ! % HB/HB
515 - 690 min 205 min 240 min 35 min 40 -
1 603 318 346
9761261 51 56 174
2 611 341 370 50 54 158
Test type / Priifverfahren / Bug ucnbranus Requirements / Anforderungen / TpeGosanus
100% Visual control / Visuelle Kontrolle / 100% BuayanbHbin OK
KOHTpOIb
100% Dimensional control / MaRkontrolle / 100% KoHtponb D2/T2 OK
reoMeTpu4eckux napaMmeTpos
100% PMI / Spektroskopische Verwechslungspriifung / OK
100% TecT Ha HeCcMeLuMBaHue
Flaring / Aufweitversuch / Paspava EN ISO 8493:1998 OK
Flattening / Ringfaltversuch / Cnniowmsanue ASTM A999M-2018 OK
Eo";:i I-ci’)ﬂ(pandmg test / Ringaufdomversuch / Paclunpexue EN ISO 8495:2013 OK

EN ISO 10893-10:2011 Longitudinal imperfections and

10% Ultrasonic test / Ultraschallpriifung / 10% Y3K Transverse imperfections U2C OK
S o EN ISO 10893-1:2011/ASTM E 426-16/SEP 1925-1980

100% Eddy Current test / Wirbelstrompriifung / 100% TBK B idlbtancadiole OK

Intergranular Corrosion Test / Priifung auf interkristalline ; .

Korrosion / MKK ISO 3651-2:1998 Pract. A; ASTM A262-2015 Pract. E OK

Straightness / Geradheit / KpuuaHa 1,5 MM/M OK

Hardness values do not exceed 22 HRC acc to NACE MR 0175-2009; 1ISO 15156:2015/Hartewerte tiberschreiten nicht 22 HRC
gemal NACE MR 0175-2009; ISO 15156:2015/3Ha4eHune TBepaocTu He npesbiwaet 22 HRC B cootBetctBum ¢ NACE MR 0175-
2009; ISO 15156:2015

The tubes were solution annealed at T=1070°C holding time min 2 Min/mm WT, then rapid cooled in water
Losungsgegliiht bei T=1070°C Haltezeit min 2 Min/mm WT, im Wasser abgeschreckt worden
Tpybbl TepmoobpaboTtaHsl npu T=1070°C Bpemsa Bbiaepxku min 2 Mui/Mm WT, ¢ nocneayowmm peakum oxnaxaeH1eM B Boae

Confirmation with reference to Pressure Equipment Directive 2014/68/EU: Annex |, §4.3 - The works operates a quality management
that has undergone a specific assessment for materials for pressure equipment and is certified by a competent body (TUV-Cert.# 07-
202-1326 WZ-0613/17); Annex |, §7.5 — elongation after rupture at tensile test no less than 14% and a bending rupture energy at impact
test no less than 27 J at 20°C / Bestétigung in Bezug auf Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU, Anhang | §4.3: Das Werk wendet ein
Qualitdttsmanagementsystem an, das in Bezug auf Werkstoffe fiir Druckgeréte einer spezifischen Bewertung unterzogen wurde und von
einer zustandigen Stelle (TUV-Zert.Nr. 07-202-1326 WZ-0613/17) zertifiziert ist; Anhang |, §7.5 - Bruchdehnung von mindestens 14%
im Zugversuch und einer Kerbschlagarbeit von mindestens 27 j an einer iso-v-Kerbschlagprobe bei 20°C / MoaTtsepxaexue cornacHo
PED 2014/68/EU: Paspgen |, § 4.3 - Ha npousBoacTBe BHeApeHa cvcTeEMa ynpaBieHWs Ka4ecTBOM, NpoLLEALLIas cneLmanbHyo
npoBepKy, cornacHo TpeboBaHuil Anst MaTepuanoB MCNonb3yembix Ans 06opyaosaHus paboTalowero noa AaBneHueM, YTo
MoATBEPXAEHHO YNONMHOMOYEHHbIM KOMNETEHTHbIM opraHoM (THO®-Cept.Ne 07-202-1326 WZ-0613/17); Pasgen |, § 7.5 - yanuHeHue
He MeHee 14%, aHeprus yaapa He mexee 27 [x npu 20°C

WIKA-Code: RAWX17
durch: KappesS, 06.09.2023
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INSPECTION CERTIFICATE In accordance with / geméR / B Ne Rev/Rev./|Page / Seite
ABNAHMEPRUFZEUGNIS COOTBETCTBUU C B Pen. / Ctp.
CEPTU®UKAT KAYECTBA EN 10204:2004 type 3.1 2019/582-58 00 3/3

The tubes when shipped are free from contamination by Mercury, Radium, Alpha Source, radioactive and low melting elements
Rohre sind frei von Quecksilber- und Radiumverunreinigung sowie frei von radioaktiver Verunreinigung
Tpy6bl Ha MOMEHT NOrpysku He cogepxar PTyTb, Paguit, Anbda YacTubl 1 Nnerkonnaekue anemMeHTbl

No weld repair / Reparaturen durch Schweissen sind nicht erlaubt / Tpy6bl He peMoHTUpOBanuch, cBapKoit

CENTRAVIS PRODUCTION UKRAINE PJSC declares that the product was manufactured, sampled, tested, and inspected in
accordance with the prescribed specification, the supplementary requirements, and any other requirements designated in the purchase
order and has been found to meet such requirements. / CENTRAVIS PRODUCTION UKRAINE bestétigt, dass die Produkte geman
dem anwendbaren Datenblatt, Nebenforderungen, und jeglichen anderen im Einkaufsauftrag festgesetzten Anforderungen erzeugt,
bemustert, gepriift und kontrolliert wurde. / YAO «CEHTPABWC MPOLAKLLH KOKPEWH» rapaHTupyer, 4To Tpy6bl M3rOTOBMEHS!,
“cnbiTaHbl M NPOBEPeHbl B COOTBETCTBUM C YCTAHOBIEHHON creuudukaLen, a Take BCeMn ApyriMu TpeBoBaHusMK, yKasaHHbIMU
B 3aKase, 1 SIBSIAOTCA OTBEYaIOLMMM AaHHBIM TPEGOBaHUAM.

Inspector's stamp / Abnahmebeauftragter / LLitamn uHcnekTopa

Date / Datum / flaTa 15/10/2019

WIKA-Code: RAWX17

durch: KappesS, 06.09.2023
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C

CENTRAVIS

CENTRAVIS PRODUCTION UKRAINE PISC
56 Trubnikov ave., Dnepropetrovsk rgn., Nikopol, 53201, Ukraine

L~ S, /S 17 LG

WIKA-Code: RAWX17
durch: KappesS, 06.09.2023

Dear Sirs,

We herewith confirm that tubes 26,7x2,87/26,9x2,9 x 5000-7000mm :é?v“ﬁff;‘?:f‘““

Bundle 976126 Heat A06362 SWIFT Code: UGASUAUK
Account 26005924418214

Have been incorrectly marked. phone: +380 566 63 01 00

www.centravis.com

Absence of a marker on the tubes - cold finished (CF)

The pipes comply with the certificate 2019/582-58

By this letter, we confirm that tubes had been produced in full
compliance with your Specification and authorize hereby you to
correct the incorrect marking.

And also we confirm permission for correction

of marking by the final client.

We offer our apologies and hope for our successful
future cooperation.

e =
a0 “m
¢

/Y ‘d' K.\‘\l‘“-’“-’lﬂ ) c,-" \

Kind regards,

Maria Balykhina (/ [
Head of Quality Assurance department (wc
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Springer GmbH - Herrenpfad-Siid 4¢ - D-41334 Nettetal

Zeichen des
RFF Rohr Flansch Fitting Handels GmbH Herstellerwerkes:

Mark of Manufacturer:

Sigle du producteur:
Postfach 13 65 Zeichen des

Inspector's stamp:
Poincen de lexpert:

SSTESD

Werksachverstindigen: Qs

4'40
s

7 Yiswnetsdang
Aty

i

i
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% viovsmmena
sy

BYAHL TECHNK

Herrenpfad-Siid 4c - D-41334 Nettetal
Telefon: +49(0)2157/8965-0- Telefax: +49(0)2157/8965-40

£969T/¥0d :ZusJaj9y 3IY]

T UOA T 3118S

11- 1000 - 2v686016 - LV

6/88%50

D-28803 Stuhr FORM") Priiftemperatur2) Werk/ factory Ohrdruf: .
. . . TYPE/TYPE Test temp. / Température d'essai Ringstrasse 2 - D-99885 Ohrdruf (Thiiringen)
Wer 1A uf: Nr.R-266254 D =DVM A=+20°C E=-80°C K=-46°C
Test reportinspection Certificate No./Certificat de Reception No. z B=+10°C =-40°C
nach: V=1S0-V 3 . L .
according: EN 10204 3.1 U=ISO-U C=+0°C =-20°C eMail:  info@springer-gmbh.de
seloa S= =-50°C | =-60°C Internet: http://www.springer-gmbh.de
vom:fof:/du: 05.07.24
Komm-Nr. /Priif -Nr/Works-No./Rapport-No. Liefer-Datum /Deliv-Date/Date d. livr Rechnungs-Nr. /invoice-No./Facture-No. Ihre Auftrags-Nr. /Your order No./Votre commande No. Auft.-Dat./Order-Dat/Dat.d. cde
227785 15.02.24 R-266254 099/76117153/EK 23.02.24 SW
Streckgrenze (RT) Zug DehnungA |Ein- schnii-
Pos. Menge des Anforderungen Probe-Nr. YieldstrongthRe | fostighelt rung Form?) | Prif-Temp.) Schlagarbeit Héirte
Item Quantity Designation of Article Requirements Test-No. Direction N 1% "?‘2 %, Reductofarea|  yype Test-Temp Energy of impact Hardness
Poste Nombre Désignation Spécifications Essai-No. d-EJ‘Lﬂim {Arr;ran '{,Ir:r: % Trpe Temp. essal Essal diﬁ' fience m’?:
170 200 g. Bogen DIN EN10253-4-A DIN EN10253-4, DIN2605/DIN260% T24041773 L 407 364 620 D 51 v A
1.4404 1-90-3 W2 21,3x 2,0 AD2000-HP7/3
w. elbow DIN EN10253-4-A AD2000-HP8/3 (ehem.VdTUV1252)
1.4404 1-90-3 W2 21,3x 2,0 DIN EN10217-7, AD2000-W2/-W10
I /Manufact pre Siderinox S.p.A. Zertifikat / Zeugnis / Dokument Nr. / certificate no. 729646
Pos. Werkstoff Schmelze Nr. Ident-Nr. E-Art ANALYSE / ANALYSIS / COMPOSITION CHIMQUE
Item Material Heat-No. Identity-No. Process ¢ Nb si Mn P s cr Mo Ni A i N Cu v CEq
Poste Matiére No. coulée No. identité Procede % % % % % % % % % % % % % % %
170 1.4404 0548879 2419-01 E 0,021 0,33 1,06 | 0033 | 0,001 | 16,52 2,03 10,05 0,045
MaR- und Sichtprifung: ohne Beanstandung [ dimensional and visual inspection: without objection ]
100% Werkstoffverwechslungsprifung mit Spektrometer: ohne Beanstandung [ 100% PMI tested by spectrometer: without objection ] W I KA_COd e " RAYQ 1 5
< DN100 Zugversuchpriifergebnisse vom Vormaterial und Ringaufweitversuch nach DIN EN 1SO 8493: ohne sichtbare Risse bei 20% Aufweitung
[ < DN100 base material's tensile test results and Ring Expanding Test according to DIN EN ISO 8493: without visual cracks at 20% widening ] d u rCh Ka p peSS , 2 5 . 1 O . 2024
Priifung auf interkristaline Korrosion (Option 9) {am Vormaterial} nach DIN EN ISO 3651-2/Verfahren A: bestandig
[ Intergranular Corrosion testing (option 9) {on base material} according to DIN EN 1SO 3651-2/procedure A: resistant ]
kaltumgeformt, nicht warmebehandelt nach AD2000-Merkblatt HP7/3 [ cold formed, not heat-treated according to AD2000-Merkblatt HP7/3 ]
zerstérungsfreie Oberflachenprifung der SchweiRnaht nach dem Umformen (mind.10%): ohne Beanstandung
[ non-destructive surface testing of weld after forming (min.10%): without objection ]
Herstellungsland nach DIN EN ISO 3166-1: 276 [ country of origin according to DIN EN ISO 3166-1: 276 ]
Springer GmbH
Der Wer dige / Works i JAR dusine:
. . 5 . " " " : o Burkhard Mannig
Besichtigung und Ausmessung: 0.B./Surface and dimensional inspection: w.o./Inspection surface et dimension: Satisfaisant
Iker Miill
Die gestellten Anforderungen sind erfiillt:/\ f: ing requi are :/Les conditions imposées ont te satisfaites Volker Milller
Zertifiziert als Werkstofft nach Ri ie 2014/68/EU . Uberpriifter Hersteller nach AD-2000 Merkblatt WO. Das Zeugnis ist ohne Unterschrift gliltig / The report is vailid without signature

Certified as material manufacturer to PED 2014/68/EV. Approved manufacturer acc AD-2000 Merkblatt WO. Le certificat est valable sans signature

¢¥6860T16


Kappes, Silke (KappesS) - 26.11.2024, 13:12:55
Stamp
 WIKA-Code: RAYQ15
 durch: KappesS, 25.10.2024


	MVP_117 (SWA4c16346d3d14a).pdf
	Dokumentationsverzeichnis 2024AF1983.pdf
	536979-skt22-1.4571-220523.pdf
	Druckprobe 1 2024AF1983.pdf
	56210661-vkt30-1.4401-316L-210820.pdf




